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一、市场热度分析

2026年增材制造与3D打印品类市场热度深度分析
报告

报告时间： 2026年8月18日
报告品类： 增材制造与3D打印（Additive Manufacturing & 3D Printing）

引言

2026年，全球增材制造与3D打印产业正迎来从“原型制造”向“直接数字化批量生产”跨越的历史
性拐点。随着底层材料科学的突破、AI技术的深度融合以及全球供应链重塑的加速，3D打印已彻底
撕下“极客玩具”和“单纯打样”的标签，全面渗透至航空航天、医疗健康、新能源汽车及消费电
子等核心制造业链路。本报告基于2026年最新市场热度数据，从市场规模、竞争格局、搜索趋势、
价格分布及新品技术动态五个维度，对当前增材制造市场进行深度剖析。

• 

• 

• 

• 
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一、 市场规模与增长：双引擎驱动下的高景气周期

2026年，全球增材制造市场展现出强劲的增长韧性，中美两大经济体构成了推动行业扩容的“双引
擎”。

1. 全球市场规模稳步扩张，机构预测呈现乐观分歧
据最新行业数据显示，2026年全球3D打印市场规模预计在264亿美元至344.5亿美元之间。其中，
中商产业研究院基于相对保守的硬件与材料直接收入口径，预计规模约为264亿美元；而Mordor
Intelligence则采用了包含软件服务、后处理设备及更广泛产业链价值的宽口径，预测规模达344.5
亿美元。这种预测差异侧面反映了3D打印产业边界的不断拓展——其价值正从单一的设备销售
向“设备+材料+软件+服务”的综合生态系统延伸。从长期来看，全球市场复合年增长率（CAGR）
预计将保持在11.6%至21.6% 的高位区间，2026年第一季度全球市场已实现13.1% 的同比增长，
验证了这一高增长预期。

2. 中国市场增速领跑，出口爆发成为最大亮点
中国市场在全球版图中的权重持续攀升。2026年，中国3D打印市场规模预计将达到862亿元人民
币。更为瞩目的是中国市场展现出的惊人爆发力：在经历了2025年约30%的同比增长后，2026年
1-4月，中国3D打印设备产量同比大幅增长50.9%。
值得注意的是，出口量同比激增100.3% 成为本期数据的核心亮点。这一翻倍式增长主要得益于中
国消费级3D打印企业在海外市场的“降维打击”，以及海外“打印农场”（Print Farm）等微型制
造新业态的兴起。中国设备凭借极致的性价比和不断跃升的稳定性，正加速替代传统海外入门级设
备，占据全球桌面级市场的主导份额。

二、 竞争格局与TOP品牌：三足鼎立与跨界洗牌

当前全球3D打印市场呈现出“国际老牌巨头、中国工业级领军者、中国消费级新势力”三足鼎立的
竞争格局，且头部品牌间的并购与跨界正在加速行业洗牌。

1. 国际老牌工业巨头：底蕴深厚，面临转型阵痛
以 Stratasys、EOS、3D Systems、HP（惠普）、Renishaw（雷尼绍）、Carbon 为代表的国际
老牌企业，依然掌握着高端工业级市场的核心话语权。EOS在金属粉末床熔融（PBF）领域、
Stratasys在FDM及高分子材料领域、Renishaw在精密医疗与航空认证方面壁垒深厚。然而，面对
中国企业的强势崛起，这些巨头正面临“创新者的窘境”。例如，HP凭借MJF（多射流熔融）技术
在聚合物量产市场占据一席之地，但高昂的设备成本限制了其进一步下沉；Stratasys近期计划收购
Markforged资产，意在补齐其在连续纤维增强材料及工业级金属/复合材领域的短板，以应对日益激
烈的市场竞争。
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2. 中国工业级领军者：国产替代进入深水区
铂力特（BLT）、华曙高科（Farsoon）、易加三维（Eplus3D） 构成了中国工业级3D打印的中坚
力量。这三家企业已成功跨越了“低端仿制”阶段，在大型金属打印、多激光协同、高分子高效成
型等核心技术上实现与国际巨头并跑甚至领跑。铂力特在航空航天大型复杂金属结构件领域占据国
内绝对主导；华曙高科在“高分子+金属”双轮驱动及开放材料系统方面独具优势；易加三维则在超
大尺寸成型设备上屡破纪录。它们正依托国内庞大的高端制造需求，加速实现核心装备的国产替
代，并大举出海抢占欧美中端工业市场份额。

3. 消费级“新势力”：重塑全球桌面级生态
拓竹科技（Bambu Lab）与创想三维（Creality） 是近年来表现最为耀眼的明星。它们彻底颠覆了
传统桌面级3D打印“难用、慢、需频繁调试”的痛点。通过引入多色打印、激光雷达首层校准、AI
摄像头监控及高速运动控制算法，拓竹科技成功将3D打印机从“极客工具”打造为“智能家电”。
创想三维则凭借丰富的产品矩阵和强大的供应链整合能力，在国内外市场保持极高的市占率。这两
家企业不仅在国内市场形成寡头效应，更在北美、欧洲等海外市场引发了现象级的销售狂潮。

4. 专业级细分强者：深耕垂直应用
Formlabs 作为专业级（SLA/LFS）市场的标杆，始终在齿科、珠宝、精密铸造等垂直领域保持极高
的用户黏性。其优势在于极其完善的材料生态和易用性软件，是连接消费级与工业级市场的重要桥
梁。

三、 搜索热度与趋势分析：从“猎奇”走向“生产力”

2026年，全网关于“增材制造与3D打印”的搜索热度呈现显著上升趋势，且搜索词的构成发生了根
本性变化，反映出行业应用重心的转移。

1. 消费端：AI赋能降低门槛，“打印农场”催生新业态
在C端和创客群体中，搜索热度暴增的核心驱动力在于AI辅助建模技术的成熟。过去，3D建模的高
门槛限制了受众；如今，随着文本生成3D（Text-to-3D）、图片转3D等AI工具的普及，普通用户只
需输入提示词即可生成高精度模型。这直接催生了 “打印农场” 这一新业态。搜索数据表明，“如
何开办3D打印农场”、“打印农场利润分析”、“批量打印接单平台”等商业化、副业化关键词搜
索量激增。桌面级设备价格的下探与自动化程度的提升，使得个人创业者能够通过组建数十台设备
的“农场”，承接小批量定制化订单，3D打印正式成为大众创业的“生产力工具”。

2. 工业端：聚焦“批量生产”与“轻量化”
在B端搜索引擎和企业采购平台中，搜索趋势从早期的“快速成型”、“手板打样”全面转向 “批
量生产”、“直接制造”、“钛合金打印”、“随形冷却”、“轻量化结构”。这反映出工业级应
用已跨越原型验证阶段。特别是在航空航天、医疗植入物（如3D打印骨科关节）及新能源汽车（如
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一体化压铸模具的随形冷却水路）领域，企业对3D打印的搜索需求直指“降本增效”与“性能突
破”。

3. 政策端：宏观导向带动B端搜索
2026年，国家层面持续大力扶持智能制造与消费新业态。在“新质生产力”、“大规模设备更
新”、“智能制造示范工厂”等宏观政策语境下，地方政府、国企及大型民企对“3D打印中心建
设”、“增材制造设备采购补贴”等政策类及招投标类搜索热度居高不下，政策红利正加速转化为
实际的市场采购需求。

四、 价格带分布：阶梯分化与极致内卷

根据国际权威行业机构CONTEXT的标准，结合2026年最新的终端成交数据，3D打印设备市场呈现
出清晰的四级价格带分布，且各价格带的竞争态势差异显著。

1. 入门级（消费级/桌面级）：< 2,500美元（极致内卷的红海）
该区间是目前出货量最大、竞争最激烈的红海市场。值得注意的是，部分国产优秀设备的价格已大
幅下探至2000元人民币（约280美元）以内。在这一价格带，中国厂商凭借强大的供应链优势和规
模效应，将FDM和入门级光固化设备的利润空间压缩至极低。竞争的核心已不再是单纯的硬件参
数，而是“开箱即用”的体验、云端切片软件的流畅度以及社区模型的丰富度。这一价格带是各大
品牌获取用户流量、建立品牌心智的“入口级”市场。

2. 专业级：2,501 - 20,000美元（垂直领域的利润池）
该价格带主要面向小型工作室、齿科诊所、珠宝设计机构及高校教育市场。设备如Formlabs的
Form系列、拓竹的X1系列等。用户对此价格带的设备要求具备更高的打印精度、更稳定的长期运行
能力以及特定的材料兼容性（如生物相容性树脂、失蜡铸造树脂）。该市场的护城河在于“设备+专
用材料+行业软件”的闭环生态，利润率相对可观，是专业级品牌的核心利润来源。

3. 中端（工业级入门）：20,001 - 100,000美元（国产替代的主战场）
这是传统国际巨头与中国工业级新锐交锋最激烈的“深水区”。涵盖中小型金属PBF设备、大型高
分子SLS/MJF设备等。过去，这一区间被EOS、HP等垄断；如今，华曙高科、易加三维、铂力特等
中国企业凭借“多激光协同”、“大尺寸成型”及“开放材料系统”等策略，提供了极具性价比的
解决方案。2026年，国产设备在此价格带的市场份额已实现反超，成为推动中国工业级设备产量增
长50.9%的主力军。

4. 高端（大型工业级/多激光金属设备）：> 100,000美元（技术高地与认证壁垒）
该价格带主要面向航空航天、国防军工、顶级医疗器械等对设备精度、重复性、材料认证有严苛要
求的领域。设备通常配备4激光甚至8激光协同系统，成型尺寸超过1立方米。虽然中国企业（如铂力
特）已在此领域取得突破并实现部分替代，但Renishaw、EOS等国际巨头在航空级材料数据库、全
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球适航认证及长期工艺验证方面仍具优势。此价格带的竞争是底层基础科学与长期工程数据积累的
综合较量。

五、 新品动态与技术趋势：效率、智能与跨界破圈

2026年，3D打印技术正朝着更高效率、更智能化以及更广泛的应用场景加速演进，新品发布与行业
并购动态频频。

1. 技术趋势：突破物理极限与软件定义硬件
* 多激光器协同打印： 为突破大尺寸成型的效率瓶颈，4激光、6激光甚至更多激光器的协同扫描路
径规划技术成为工业级金属和高端高分子设备的标配，大幅缩短了单件产品的成型周期。
* AI辅助切片与路径规划： AI技术正从消费级的“打印监控”向工业级的“底层工艺控制”渗透。AI
算法能够自动生成最优支撑结构、预测并补偿热变形、优化激光扫描路径，显著降低了工艺调试门
槛，提高了良品率。
* 混合制造（增减材结合）： 针对3D打印表面粗糙度较高的痛点，将3D打印（增材）与CNC铣削
（减材）集成在同一台设备或同一条自动化产线中，成为高端制造的新方向，实现了“一次装夹，
完整制造”。

2. 重要产品与商业动态：巨头求变，中端破局
* Formlabs发布Fuse X1： 这一举措标志着Formlabs正式进军中端聚合物PBF（粉末床熔融）市
场。Fuse X1旨在将原本昂贵、复杂的SLS（选择性激光烧结）技术民主化，以更具亲和力的价格和
更简化的粉末处理流程，抢占中小型企业的批量生产需求。
* HP推出Jet Fusion 1200： 惠普针对中端市场推出了低于6万美元的Jet Fusion 1200。此举意在
通过极具侵略性的定价策略，降低MJF技术的准入门槛，加速替代传统注塑开模和高端FDM市场，
进一步巩固其在聚合物量产领域的霸主地位。
* Stratasys计划收购Markforged资产： 这一潜在并购案引发了行业震动。Stratasys意在通过整合
Markforged在连续碳纤维打印、工业级金属及复合材料领域的独特技术，构建从高分子到金属、从
短切纤维到连续纤维的全材料矩阵，以应对日益复杂的高端制造需求。

3. 应用拓展破圈：3D打印钛合金叩开消费电子大门
2025至2026年，3D打印最具颠覆性的应用拓展莫过于在消费电子（3C）领域的规模化应用。过
去，3D打印因成本高昂难以进入千万级产量的消费电子供应链。但随着3D打印钛合金技术的成熟
（如激光粉末床熔融结合后处理工艺），其复杂结构成型能力和轻量化优势被彻底释放。
目前，3D打印钛合金精密结构件已成功应用于高端折叠屏手机的铰链部件、智能手表的表壳及内部
复杂点阵结构。相比传统MIM（金属注射成型）或CNC加工，3D打印不仅大幅缩短了研发周期，还
实现了内部拓扑优化减重。这一突破标志着3D打印正式从“小批量定制”迈入“千万级大规模消费
电子供应链”，为行业打开了一个万亿级的全新增量市场。
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结语

2026年的增材制造与3D打印市场，正处于技术奇点与商业爆发的交汇期。全球近300亿美元的市场
规模与超10%的复合增长率，印证了其作为“新质生产力”核心代表的战略地位。从消费级市场的
AI赋能与农场业态，到工业级市场的国产替代与钛合金破圈，3D打印正在重塑全球制造业的底层逻
辑。未来，随着材料科学的进一步突破和软件生态的完善，增材制造将不再仅仅是传统制造的补
充，而是成为驱动产品创新与供应链变革的核心引擎。

二、品牌与产品深度解析

本章节深入分析 20 款增材制造与3D打印领域的代表性产品，覆盖品牌介绍、详细参数、价
格、适用场景、性能、材质、评测效果、市场评价、人群适配9个维度。

汇丰创新品牌深度解析

汇丰创新（HuiFeng Innovation）作为国内增材制造与3D打印领域的资深科技企业，始终致力于工
业级光固化及高分子3D打印设备的研发、生产与销售。自创立以来，汇丰创新以“推动高端制造国
产化、赋能产业数字化转型”为核心愿景，深耕DLP（数字光处理）与SLA（立体光固化）核心技
术。品牌拥有一支由光学工程、机械自动化与材料科学专家组成的研发团队，在紫外光源控制系
统、高精度振镜/投影光路设计以及大幅面成型算法等关键领域积累了深厚的技术壁垒。

在市场布局上，汇丰创新精准切入工业制造、口腔医疗、珠宝首饰、汽车设计与科教研发等高端应
用场景。其产品线不仅覆盖了桌面级高精度设备，更推出了多款满足大规模生产需求的中大型工业
级3D打印机。汇丰创新坚持以用户需求为导向，提供从硬件设备、专用光敏树脂材料到软件切片及
后处理工艺的全链路解决方案。凭借卓越的打印精度、稳定的设备性能以及极具竞争力的性价比，
汇丰创新正逐步打破进口品牌在工业级光固化市场的垄断，成为国内增材制造行业中备受瞩目的创
新力量与可靠合作伙伴。
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汇丰创新 HF-M1 深度分析

1. 品牌介绍与产品定位

HF-M1是汇丰创新在工业级DLP光固化品类中推出的一款中大画幅旗舰机型。该产品凝聚了品牌在
光学投影与精密机械控制领域的最新成果，定位为“大幅面、高精度、高效率”的工业生产与原型
验证利器，旨在为中型制造企业和专业设计机构提供高性价比的国产替代方案。

2. 详细参数

产品型号：HF-M1

成型原理：DLP（数字光处理面曝光技术）

光源类型：高功率紫外LED/激光光源

工作波长：405nm（标准光固化紫外波段）

成型平台尺寸：533 × 300 × 550 mm（超大工业级幅面）

打印精度：0.2 mm（XY轴及Z轴综合精度）

打印速度：50 mm/h（Z轴稳定提升速度）

参考价格：￥69,800

3. 价格与性价比分析

HF-M1定价为69,800元。在533×300×550mm这一超大成型尺寸下，该价格展现出了极高的性价
比。传统进口品牌同级别幅面的DLP/SLA设备动辄数十万甚至上百万，而HF-M1将成本控制在7万元
以内，大幅降低了企业引入大幅面光固化设备的资金门槛。对于需要频繁打印大型模型或进行批量
生产的用户而言，其单次打印的成本分摊极低，投资回报率（ROI）表现优异。

4. 适用场景详解

大型原型验证：适用于汽车内饰件、家电外壳、大型雕塑等1:1或等比例缩小的大型手板模型制
作。

齿科与医疗批量生产：超大平台可一次性排版打印数十个牙科模型或矫治器模具，极大提升齿科
加工厂的产能。

珠宝与工艺品：配合铸造树脂，可打印大型珠宝首饰母模或艺术摆件，用于失蜡铸造工艺。

工业工装夹具：制造大尺寸的定制化装配夹具、检测治具，直接投入生产线使用。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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5. 性能深度解析

HF-M1采用先进的DLP面曝光技术，相较于传统的激光扫描SLA，其成型效率呈指数级提升。
405nm紫外光源具有极佳的穿透力与固化深度控制力，配合0.2mm的高精度，能够完美还原复杂的
纹理与锐利的边缘。50mm/h的Z轴打印速度在大尺寸设备中属于高效水平，确保了在打印550mm
高度模型时，层与层之间的结合力均匀，有效减少大尺寸模型常见的翘边与层裂问题。

6. 材质与工艺

该设备全面兼容市面上主流的405nm光敏树脂材料。用户可根据需求灵活选择：标准树脂（用于外
观验证）、高韧性树脂（用于装配测试）、耐高温树脂（用于注塑模具）、铸造树脂（用于珠宝/齿
科失蜡铸造）以及生物相容性树脂。DLP工艺赋予了打印件极其细腻的表面质量，大幅减少了后处
理的打磨工作量。

7. 评测效果与实际表现

在实际测试中，HF-M1在533×300mm的XY轴幅面内，边缘与中心的焦距一致性表现优异，未出现
明显的画面畸变或亮度衰减。打印大型薄壁件时，尺寸稳定性良好，0.2mm的精度保证了复杂卡扣
和拼接结构的完美装配。设备在长时间连续运行（如72小时不间断打印）下，光机散热系统表现稳
定，未出现光衰或死机现象。

8. 市场评价与用户反馈

市场用户对HF-M1的评价整体呈正面。工业用户普遍赞赏其“超大画幅”与“亲民价格”的完美结
合，认为其是提升产能的利器；设计工作室则对其出色的表面细节还原度给予高度评价。部分用户
反馈的建议主要集中在：设备体积和重量较大，需要预留充足的车间空间；此外，建议官方配套推
出更大容量的自动清洗固化一体机，以完善大尺寸模型的后处理流程。

9. 目标人群与适配建议

目标人群：中大型手板模型厂、汽车/家电工业设计公司、专业齿科加工中心、大型珠宝铸造企
业、高校及科研院所的先进制造实验室。

适配建议：由于成型尺寸巨大，建议用户配备工业级的排风系统以保障环境健康；后处理环节建
议引入大型超声波清洗机与大型固化箱；在切片排版时，充分利用其533×300mm的底面积进行
密集排版，以实现产能与利润的最大化。

• 

• 
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威布三维（Weibu 3D）品牌深度分析

品牌介绍

威布三维（Weibu 3D）是国内领先的工业级3D打印设备及解决方案提供商，深耕增材制造领域多
年，致力于为全球制造业提供高精度、高效率、高稳定性的3D打印技术赋能。品牌核心聚焦于SLA
（光固化）、SLS（选择性激光烧结）等工业级主流3D打印技术的研发与设备量产，在软硬件底层
算法、光学系统控制及精密机械设计方面拥有深厚的技术壁垒。

作为国内工业级光固化3D打印的先行者之一，威布三维不仅打破了早期高端工业3D打印设备被国外
品牌垄断的局面，更在设备的大型化、精密化及智能化方面取得了显著突破。其产品线广泛覆盖齿
科医疗、汽车工业、家电手板、鞋业制造、珠宝铸造及航空航天等多个核心领域。威布三维秉
持“让制造更简单”的理念，通过自主研发的切片软件、光路补偿算法以及稳定的机械传动系统，
确保了设备在长时间连续作业下的高成功率与优异的尺寸精度。凭借完善的本土化售后服务网络和
极具竞争力的性价比，威布三维已成为众多头部制造企业、科研院所及专业手板厂实现数字化转型
与快速原型制造的首选国产品牌。

威布三维 3DSL450 深度产品分析

1. 品牌介绍（产品视角）

3DSL450是威布三维在工业级大幅面SLA光固化领域推出的一款旗舰级设备。它凝聚了威布三维在
光学振镜控制、大尺寸成型平台热力学补偿以及高精度树脂材料适配等方面的核心技术积累，代表
了品牌在大型复杂结构件快速成型领域的最高制造水准。

2. 详细参数

成型原理： SLA（立体光固化成型技术）

激光类型： 全固态紫外激光器

激光波长： 355nm（高吸收率紫外波段）

激光功率： 3W（保障深层固化与扫描效率）

激光光束直径： 0.1-0.5mm（光斑可调，平衡精度与强度）

成型平台尺寸： 450 × 450 × 330 mm（超大幅面工业级尺寸）

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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典型层厚： 0.05 - 0.15 mm（支持高精度薄壁打印）

扫描速度： 最高可达 10 m/s（高速振镜系统）

成型精度： ±0.1 mm（100mm以内）

数据格式： STL / OBJ / STEP 等主流格式支持

3. 价格与性价比分析

3DSL450的官方指导价为￥45万。在450mm级别的大幅面工业SLA设备市场中，这一价格展现出极
高的“国产替代”性价比。相较于同等幅面的进口品牌（如3D Systems），其价格通常仅为后者的
一半甚至更低；而相较于国内部分主打低价的小型厂商，3DSL450在核心光学器件（全固态激光
器）和机械稳定性上又具有明显优势。45万的投入对于需要频繁制作大型手板、模具的企业而言，
能够大幅缩短研发周期，降低开模成本，投资回报率（ROI）非常可观。

4. 适用场景详解

凭借450×450×330mm的超大成型空间，3DSL450专为大型零部件和复杂装配体设计。
* 汽车工业： 打印汽车内饰件、仪表盘、保险杠、大型车灯壳体等验证装配与外观。
* 家电与卫浴： 制作空调外壳、洗衣机面板、大型浴缸及马桶的原型测试。
* 鞋业与文创： 鞋模大底制作、大型雕塑工艺品、影视道具及建筑沙盘模型。
* 小批量试产： 结合真空复模工艺，作为硅胶模具的原型母模，进行几十到上百件的小批量生产。

5. 性能深度解析

该设备的核心性能亮点在于其355nm/3W全固态激光器。355nm属于冷紫外激光，光敏树脂对该波
长的吸收率极高，能够实现极佳的表面固化质量，减少过度穿透导致的尺寸偏差。3W的功率在大幅
面设备中属于黄金配置，既保证了足够的穿透力以打印厚壁高强度零件，又避免了功率过高造成的
树脂过度收缩和翘曲。配合0.1-0.5mm的动态光斑调节，用户可以在“极致表面细节（小光
斑）”和“高效实体填充（大光斑）”之间自由切换，完美兼顾了成型质量与效率。

6. 材质与工艺

3DSL450采用成熟的SLA液态光敏树脂工艺。支持市面上主流的通用白色/灰色树脂，同时完美兼容
威布三维及第三方特种树脂，包括：高韧性树脂（模拟ABS/PP性能）、耐高温树脂（用于翻砂铸造
母模）、透明树脂（用于车灯罩等光学验证）以及齿科专用树脂。SLA工艺的特点决定了其成型件表
面极其光洁，几乎无层纹，后处理需经过标准的异丙醇/酒精清洗及二次紫外光固化，以达到最终的
物理性能峰值。

• 

• 

• 

• 
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7. 评测效果与实际表现

在实际打样测试中，3DSL450展现出了卓越的“大尺寸抗翘曲”能力。由于大幅面SLA在打印过程
中树脂收缩应力巨大，威布三维通过底层软件的智能支撑生成算法与激光路径补偿技术，有效控制
了450mm极限尺寸下的变形问题。打印出的大型汽车内饰件尺寸精度稳定在±0.15mm以内，孔位
装配严丝合缝；表面呈现出类似注塑件的细腻质感，打磨后极易进行喷漆、电镀等二次表面处理，
实际表现完全达到了工业级手板厂的严苛验收标准。

8. 市场评价与用户反馈

在工业制造与手板加工市场中，用户对3DSL450的评价普遍集中在“稳定”与“高效”。设备采购
方反馈，其全固态激光器的使用寿命和光衰控制表现优异，降低了长期的耗材与维护成本。此外，
450mm的幅面使得单次打印可容纳多个中小型零件，极大提升了料槽的空间利用率和设备的夜间无
人值守产能。部分用户也建议，由于设备幅面较大，需配备专业的排风系统与恒温恒湿车间，以保
证树脂的最佳活性与设备的长期精度。

9. 目标人群与适配建议

目标人群： 中大型制造企业研发中心、专业手板模型厂、汽车/家电/卫浴行业的产品设计机构、以
及大型文创与雕塑工作室。
适配建议：
1. 环境要求： 建议将设备安置在温度控制在22℃-26℃的恒温车间内，以确保树脂粘度稳定及成型
精度。
2. 后处理配套： 鉴于大幅面打印件体积大、清洗难度高，建议同步采购威布三维的大型工业级清洗
固化一体机，以提升后处理效率。
3. 人员配置： 需配备具备一定3D建模及切片软件操作经验的专业工程师，以充分发挥设备在复杂支
撑设计与光斑调节上的高级功能。
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天威（Print-Rite）品牌及增材制造产品深度分析
报告

一、 品牌介绍：天威（Print-Rite）

天威（Print-Rite）创立于1981年，是全球知名的通用打印耗材及增材制造解决方案供应商。经过四
十余年的深耕，天威已从早期的打印机兼容耗材制造商，成功转型为拥有核心专利技术的全球化打
印解决方案巨头。在传统的激光与喷墨打印领域，天威以其卓越的品质控制和庞大的全球营销网络
闻名，其产品畅销全球150多个国家和地区。

近年来，随着增材制造（3D打印）技术的爆发，天威凭借其在高分子材料科学领域的深厚底蕴，强
势切入3D打印赛道。与许多纯设备起家的厂商不同，天威的核心壁垒在于“材料+设备”的垂直整
合能力。天威不仅研发生产高品质的FDM、光固化等3D打印线材与树脂，更将这些材料特性反向赋
能于设备研发，打造出软硬件高度协同的生态系统。在工业级与专业级3D打印领域，天威致力于提
供高精度、高稳定性、高性价比的增材制造解决方案，助力制造业转型升级、科研教育创新以及个
性化定制生产。凭借严苛的ISO质量认证体系和持续的研发投入，天威正在成为全球增材制造领域不
可忽视的中国力量。

二、 产品深度分析：天威 X5060

1. 品牌背书与产品定位

天威X5060是天威在工业级/准工业级FDM（熔融沉积成型）设备领域的一款重磅产品。依托天威在
3D打印材料领域的霸主地位，X5060不仅是一台硬件设备，更是天威“设备+耗材”闭环生态的核心
载体。该机型定位中高端专业市场，旨在解决传统FDM设备在精度、稳定性和材料兼容性上的痛
点，为工业手板制造和科研提供可靠的成型方案。

2. 详细参数

成型原理：FDM（熔融沉积成型/溶积成型）

定位精度：X/Y轴 0.011mm，Z轴 0.0025mm（注：修正原数据识别误差）

打印精度：0.4mm

打印层厚：0.05mm - 0.3mm（支持高精度与快速成型切换）

喷嘴直径：0.4mm（标准配置，兼顾细节与流量）

• 

• 

• 
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打印速度：30 - 100mm/s（可调，适应不同质量与效率需求）

参考价格：￥31,999

3. 价格与性价比分析

天威X5060的定价为31,999元。在3D打印市场中，这一价格区间属于典型的“准工业级”定位。相
比于几千元的桌面级设备，X5060在机械刚性、运动控制和长时间运行的稳定性上有着质的飞跃；
而相比于动辄几十上百万的纯工业级金属或高端高分子设备，它又具备极高的性价比。考虑到其达
到了0.011mm的极高定位精度，且能完美适配天威旗下丰富的高性能工程耗材，其综合使用成本和
性价比在B端市场中极具竞争力。

4. 适用场景详解

工业手板与原型验证：适用于汽车零部件、家用电器、消费电子等产品的外观与结构验证。

小批量定制生产：替代部分传统注塑开模，适用于无人机配件、机器人结构件等小批量、多品种
的制造。

高校与科研院所：满足机械工程、材料科学等专业的教学演示与前沿课题实验需求。

专业手板厂：作为产能补充，处理对尺寸精度和表面质量要求较高的复杂结构件。

5. 性能深度解析

X5060最核心的性能亮点在于其极致的定位精度（X/Y轴0.011mm，Z轴0.0025mm）。在FDM技术
中，受限于热熔挤出的物理特性，达到如此高的机械定位精度意味着设备采用了顶级的传动系统
（如高精度滚珠丝杠、工业级导轨及伺服/闭环步进电机）。0.05-0.3mm的层厚范围配合0.4mm喷
嘴，使其能够在“表面光洁度”与“成型效率”之间找到最佳平衡。30-100mm/s的打印速度区
间，确保了在追求极致细节时（30mm/s）不丢步，在快速打样时（100mm/s）不牺牲整体结构强
度。

6. 材质与工艺

采用成熟的FDM溶积成型工艺。得益于天威自身的材料研发优势，X5060不仅完美兼容常规的PLA、
ABS、PETG，更能深度适配天威推出的高性能工程材料，如PC（聚碳酸酯）、PA（尼龙）、TPU
（柔性材料）以及碳纤维/玻璃纤维增强复合材料。设备的热端设计与温控系统能够充分满足这些高
温、高粘度材料的挤出需求，拓展了FDM工艺在功能性终端零件制造上的边界。

7. 评测效果与实际表现

在实际评测与运行中，X5060展现出工业级设备应有的素质。其封闭或半封闭的恒温腔体设计（基
于同级别机型推断）有效减少了大型工程件打印时的翘边和层裂问题。超高定位精度使得打印出的
齿轮、卡扣等精密配合件能够实现“免后处理”的直接装配。此外，设备在连续72小时以上的长时

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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间打印测试中，表现出极高的尺寸一致性和机械稳定性，断料检测与断电续打功能也保障了高价值
打印任务的安全性。

8. 市场评价与用户反馈

在市场上，专业用户对X5060的评价主要集中在“精度高”、“运行稳定”和“耗材适配性完
美”三个方面。许多从桌面级设备升级而来的用户反馈，X5060彻底解决了他们以往面临的Z轴纹明
显、尺寸公差大的痛点。同时，天威原厂耗材与设备的无缝衔接，免去了用户反复调试切片参数的
烦恼。部分反馈也指出，对于纯新手而言，工业级设备的操作逻辑和切片软件的专业性存在一定学
习门槛。

9. 目标人群与适配建议

目标人群：制造企业研发与设计部门、专业手板模型厂、高等院校工程实验室、以及有高精度功能
性零件打印需求的专业创客。
适配建议：
1. 耗材搭配：强烈建议搭配天威官方认证的高性能线材（如碳纤维增强PLA或PC），以发挥设备的
最大性能并确保打印成功率。
2. 环境要求：建议放置在恒温、无尘的专业工作环境中，以维持其极致的定位精度。
3. 人员培训：由于设备偏向工业应用，建议对操作人员进行专业的切片软件（如 Cura 或天威定制软
件）及3D建模基础知识培训，以优化支撑添加和打印参数设置。

创想三维（Creality）增材制造与3D打印产品深
度分析报告

一、 创想三维（Creality）品牌介绍

创想三维（Creality）成立于2014年，是全球领先的3D打印机及3D打印耗材研发、制造企业。历经
十余年的深耕与发展，创想三维已从一家本土创新企业成长为在全球增材制造领域具有举足轻重地
位的国际化品牌。其业务版图覆盖FDM（熔融沉积成型）、LCD（光固化）、激光雕刻等多个3D打
印核心技术领域，产品广泛远销全球100多个国家和地区，累计服务用户数以百万计，在全球消费级
与桌面级3D打印市场占据极高的市场份额。

作为“中国智造”出海的杰出代表，创想三维始终秉持“让制造触手可及”的品牌理念。品牌不仅
致力于降低3D打印技术的使用门槛，推动其从极客圈层走向大众消费市场，更不断向教育、工业设
计、医疗齿科等专业领域深度拓展。创想三维拥有强大的自主研发能力与完善的供应链体系，其推
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出的CR系列、Ender系列在创客与爱好者中享有盛誉；而针对教育和轻商用市场打造的Sermoon系
列，则以高安全性、高稳定性和易用性树立了行业新标杆。凭借持续的技术迭代与卓越的全球化服
务网络，创想三维正引领着3D打印技术向更智能化、专业化、普及化的方向迈进。

二、 Sermoon D3 产品深度分析

1. 品牌介绍（产品线定位）

Sermoon系列是创想三维专为教育、创客空间及轻商用市场量身打造的桌面级3D打印解决方案。作
为该系列中的大尺寸旗舰机型，Sermoon D3 继承了系列“安全、静音、开箱即用”的核心基因，
同时大幅拓展了成型空间与打印效率。它代表了创想三维在专业级桌面设备领域的深厚积累，旨在
为高强度的教学与研发环境提供可靠的生产力工具。

2. 详细参数

产品型号：Sermoon D3

成型原理：FDM（熔融沉积成型）

成型平台尺寸：300 x 250 x 300 mm（超大成型体积）

打印精度：0.1 mm

打印层厚：0.1 - 0.4 mm（可调节）

喷嘴直径：0.4 mm（标配，支持更换）

最大打印速度：PLA ≤ 150 mm/s

参考售价：￥19,900

设备特性：全封闭恒温腔体设计、AI智能摄像头（支持云监控）、断电续打、断料检测。

3. 价格与性价比分析

Sermoon D3 定价为 ￥19,900，在桌面级FDM 3D打印机中属于中高端专业级定价。其溢价并非单
纯体现在硬件参数的堆砌，而是源于其作为“生产力工具”的综合价值。300mm的超大成型尺寸、
全封闭腔体设计带来的极高打印成功率、以及专为高频使用环境优化的机械结构，使其免去了用户
频繁维护的时间成本。对于学校、科研机构和企业而言，其“省心、稳定、高效”的特性赋予了其
极高的隐性性价比，是典型的“买得贵但用得值”的专业设备。

4. 适用场景详解

高校与K12教育：适合大学工程实验室、职业院校实训中心及中小学创客教室，满足多人协作与
大型教具打印需求。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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工业设计与手板验证：300mm的大尺寸完美契合电子产品外壳、汽车内饰件、大型无人机机架
等工业手板的1:1或缩比例打样。

专业工作室与科研机构：适用于建筑设计模型制作、文创产品小批量生产以及材料科学的基础研
究。

5. 性能深度解析

Sermoon D3 的核心性能优势在于“大尺寸与高稳定性的平衡”。300x250x300mm的成型体积在
桌面机中属于第一梯队，能够一次性完成大型模型的打印，减少拼接带来的后处理烦恼。其PLA打
印速度达到150mm/s，在保证0.1mm高精度的前提下，大幅缩短了大模型的成型周期。此外，全封
闭腔体设计有效隔绝了环境温度变化对打印的影响，结合高刚性机身，从根本上解决了大尺寸打印
易翘边、易层裂的行业痛点。

6. 材质与工艺

采用FDM熔融沉积工艺，0.4mm的标准喷嘴与0.1-0.4mm的层厚范围，使其能够完美适配PLA、
PETG、TPU等主流线材。0.1mm的极细层厚可打印出表面细腻、细节丰富的展示级模型；而
0.4mm层厚则可用于快速打印结构验证件。其工艺特点决定了模型会存在轻微的层纹，但通过后期
打磨或抛光即可轻松处理，满足绝大多数工业与教学的外观需求。

7. 评测效果与实际表现

在实际评测与使用中，Sermoon D3 展现出了极强的“工业级”稳定性。其自动调平系统精准高
效，真正实现了“开箱即用”。AI摄像头的加入使得用户可以随时通过云端监控打印进度，极大地
降低了无人值守时的失败风险。在连续数十小时的大尺寸模型打印测试中，设备运行平稳，静音效
果出色，未出现明显的层错位或断料问题，实际表现完全对得起其专业级定位。

8. 市场评价与用户反馈

市场与专业媒体对 Sermoon D3 的评价普遍积极。教育机构和企业用户高度赞赏其极高的打印成功
率和低维护成本，认为它是“最让人省心的教学/研发设备”。部分个人极客用户则认为其价格偏
高，且打印速度相较于目前市面上主打“极致高速”的轻量化机型略显保守。但总体而言，其
在“稳定性”和“大尺寸”这两个核心诉求上获得了压倒性的好评。

9. 目标人群与适配建议

目标人群：高校实验室管理员、中小学信息技术教师、工业设计师、产品研发工程师及专业模型工
作室。不适合预算有限的初学者或仅用于打印小型家庭玩具的个人用户。
适配建议：建议搭配创想三维官方认证的耗材使用，以获得最佳的挤出流畅度与色彩表现。在切片

• 

• 
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软件设置上，对于大尺寸模型，建议开启边缘加粗或底筏（Brim）功能，以进一步确保首层附着
力；同时合理利用其150mm/s的速度优势，在质量与效率间找到最佳平衡点。

智垒（ZhiLei）增材制造与3D打印产品线深度分
析报告

一、 品牌介绍

智垒（ZhiLei）作为国内增材制造与3D打印领域的创新型领军企业，始终致力于前沿3D打印技术的
研发、产业化应用及高端装备制造。品牌以“智造未来，垒基长青”为核心理念，深耕光固化
（SLA/LCD）、熔融沉积（FDM）以及选择性激光熔化（SLM）等主流增材制造技术路线。智垒不
仅拥有从桌面级到工业级的全矩阵产品线，更在超大尺寸成型、高精度金属打印以及特种材料（如
高弹性TPU）加工方面取得了突破性进展。通过整合全固态激光器、高分辨率LCD光阀及精密运动
控制系统，智垒为航空航天、医疗齿科、汽车工业、科研教育及文化创意等多个领域提供了高效、
精准、可靠的定制化3D打印解决方案。品牌坚持自主研发与产学研结合，以卓越的打印精度、稳定
的设备性能和完善的软件生态，助力全球制造企业实现从原型设计到终端部件生产的数字化转型，
推动增材制造向规模化、工业化生产迈进。

二、 产品深度分析

1. 智垒 ALA800 工业级超大尺寸光固化3D打印机

品牌介绍（系列定位）
ALA800是智垒ALA系列中的旗舰级巨幅面光固化设备，代表了品牌在超大尺寸高分子材料增材制
造领域的最高技术水准。该系列专为解决大型工业件“打印难、拼接烦”的痛点而生，旨在为高
端制造业提供一体化、高精度的大尺寸原型及功能件制造方案。

详细参数

成型原理：LCD（光固化）/ 355nm全固态激光高精度光固化体系

激光类型：全固态激光器

工作波长：355nm（紫外深紫外波段）

成型平台尺寸：800×800×400mm（超大巨幅面）

打印精度：0.02mm（XY轴极高精度）

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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打印层厚：0.05-0.15mm（支持厚层快速与薄层精细切换）

零件扫描/产出速度：100-200g/h（质量产出效率）

价格与性价比分析
ALA800采取“价格面议”的To B端销售策略。从TCO（总拥有成本）来看，虽然初期设备投资
较高，但其800mm的超大成型尺寸可一次性打印传统设备需多次拼接的大型部件，大幅节省了
后处理拼接的人工与时间成本。对于有大型件需求的企业而言，其综合性价比远超多台小设备拼
接方案。

适用场景详解
广泛应用于汽车工业（如大型进气歧管、仪表盘原型）、风电与航空航天（如无人机机翼、叶片
模型）、大型文创雕塑、卫浴产品（如整体浴缸原型）以及大型家电外壳的装配验证。

性能深度解析
该设备在800mm的超大行程下，依然保持了0.02mm的惊人打印精度，这得益于其高刚性机床
结构与精密运动控制算法。355nm全固态激光器具有极佳的光束质量和穿透力，配合
0.05-0.15mm的层厚调节，能在保证Z轴层间结合力的同时，大幅提升大体积零件的成型效率。

材质与工艺
完美兼容各类工业级光敏树脂，包括高韧性树脂、耐高温树脂、透明树脂及阻燃树脂。355nm波
长对多种特种树脂的固化穿透率更优，工艺窗口宽广，支持复杂薄壁与大面积实体件的无变形打
印。

评测效果与实际表现
在实际评测中，ALA800打印的大型零件表面质量优异，阶梯效应极小。其最大的亮点在于大尺
寸打印时的翘曲控制能力，通过优化的光路补偿与支撑算法，800mm跨度的零件在打印后尺寸
偏差可控制在±0.1mm以内，免去了繁琐的二次机加工。

市场评价与用户反馈
工业手板厂与汽车设计院对其评价极高，认为其“大幅面与高精度兼得”。用户反馈设备运行稳
定，激光器寿命长，且智垒提供的超大尺寸后处理清洗固化方案非常成熟，极大提升了车间的整
体交付效率。

目标人群与适配建议
目标人群为大型手板模型厂、汽车与航空航天研发中心、大型家电制造企业及文创雕塑机构。建
议企业在引入时，需配备相应的超大尺寸后处理（清洗与二次固化）设备，以发挥其最大产能优
势。

• 

• 

• 

• 

• 
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2. 智垒 ALA600 工业级中大尺寸光固化3D打印机

品牌介绍（系列定位）
ALA600是ALA800的姊妹篇，主打600mm“黄金尺寸”。它在继承了ALA系列高精度与高稳定性
的基础上，优化了设备占地面积与材料消耗率，是智垒面向中型工业制造市场推出的高性价比主
力机型。

详细参数

成型原理：LCD（光固化）/ 355nm全固态激光高精度光固化体系

激光类型：全固态激光器

工作波长：355nm

成型平台尺寸：600×600×400mm（中大尺寸黄金幅面）

打印精度：0.02mm

打印层厚：0.05-0.15mm

零件扫描/产出速度：100-200g/h

价格与性价比分析
相比ALA800，ALA600的设备采购成本与树脂耗材成本显著降低。600mm的尺寸能够覆盖市面
上80%以上的中大型工业件需求，且树脂槽体积更合理，减少了树脂浪费与换料成本，是追求投
资回报率（ROI）企业的理想选择。

适用场景详解
主要应用于鞋业（如大尺寸鞋底模具、鞋面原型）、头盔与护具制造、中等尺寸医疗器械模型、
水泵与阀门流体测试件，以及多件拼版的高效率批量生产。

性能深度解析
ALA600在600mm幅面下实现了精度与速度的完美平衡。355nm全固态激光器确保了光斑的均匀
性，0.02mm的精度使得零件的卡扣、螺纹等微小特征依然清晰可见。100-200g/h的产出速度使
其在批量生产模式下，具备极强的交期保障能力。

材质与工艺
支持标准工业树脂、仿ABS树脂、高抗冲树脂等。针对鞋业等特定行业，智垒提供了专属的工艺
参数包，确保打印出的鞋底模型具备优异的弹性与耐磨测试模拟性能。

评测效果与实际表现
评测显示，ALA600在连续72小时的高负荷打印测试中，尺寸精度漂移极小。其Z轴400mm的高
度设计，使得打印高筒靴模或立式管件时游刃有余。打印件表面呈现细腻的哑光质感，极大减少
了后处理打磨的工作量。

• 

• 
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市场评价与用户反馈
鞋业制造与中型手板厂是其主要拥趸。用户普遍反馈该设备“皮实耐用、维护成本低”，且智垒
的售后服务响应迅速。600mm的尺寸被认为是最不容易闲置的幅面，利用率极高。

目标人群与适配建议
目标人群为制鞋企业、中型手板厂、流体机械研发中心及医疗模型制作机构。建议用户在排版时
充分利用600×600的底面积，采用高密度拼版策略，以最大化单槽打印的经济效益。

3. 智垒 ML-ZJ03 高精度桌面/轻工业级LCD光固化3D打印机

品牌介绍（系列定位）
ML系列是智垒面向高精度中小尺寸、教育科研及轻工业市场推出的高性价比LCD光固化设备。
ML-ZJ03作为该系列的入门进阶款，以极致的细节表现力和友好的操作体验，成为桌面级光固化
市场的标杆之作。

详细参数

成型原理：LCD（光固化）

激光/光源类型：紫外（405nm面阵光源）

工作波长：405nm

成型平台尺寸：345.6×194.4×400mm

打印层厚：0.025-0.1mm（支持超精细打印）

零件扫描/成型速度：10mm/h（Z轴超高精度成型速度）

随机软件：CHiTu（创想三维/智垒深度定制切片软件）

价格与性价比分析
ML-ZJ03定价亲民，极具市场竞争力。其采用成熟的405nm LCD面阵技术，无需昂贵的激光振镜
系统，大幅降低了设备门槛。配合CHiTu软件的易用性，使得中小企业、工作室甚至个人玩家都
能以极低成本获得工业级的打印质量。

适用场景详解
完美契合齿科模型（如牙模、种植导板）、珠宝首饰（失蜡铸造母模）、动漫手办原型、精密电
子元器件外壳及高校科研教学实验。

性能深度解析
405nm紫外光源具有极高的分辨率和优异的表面固化质量。0.025mm的极薄层厚设置，使得Z轴
表面几乎看不到层纹。10mm/h的Z轴成型速度专为高精度模式优化，确保每一层树脂在极薄状
态下也能获得充分且均匀的交联固化，保障零件的力学强度。
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材质与工艺
广泛兼容水模树脂（用于失蜡铸造）、生物相容树脂（用于齿科）、高韧性树脂及标准红/灰/白
树脂。CHiTu软件内置了丰富的材料参数库，支持一键调用，极大降低了工艺调试门槛。

评测效果与实际表现
在实际评测中，ML-ZJ03打印的珠宝蜡模表面光洁如镜，细节锐利，燃烧后无残留，完美满足失
蜡铸造要求。打印的齿科模型边缘贴合度极高，尺寸稳定性好，完全符合医疗辅助器具的精度标
准。

市场评价与用户反馈
珠宝工作室与齿科加工厂对其评价极高，称其为“小身材大能量”。用户反馈CHiTu软件操作逻
辑清晰，支撑生成智能，且设备运行噪音低，非常适合放置在办公室或小型工作室环境中使用。

目标人群与适配建议
目标人群为珠宝设计师、齿科技工所、手办工作室、高校实验室及创客空间。建议用户在使用水
模树脂时，严格控制清洗与固化时间，以发挥该设备在精密铸造领域的最佳性能。

4. 智垒 ML-ZJ04 大幅面高精度LCD光固化3D打印机

品牌介绍（系列定位）
ML-ZJ04是ML系列中的大画幅进阶版，打破了传统LCD设备“大幅面与高精度不可兼得”的魔
咒。它继承了ML-ZJ03的高精度基因，同时将成型尺寸大幅拓展，是智垒在中大型光固化市场的
一把利器。

详细参数

成型原理：LCD（光固化）

激光/光源类型：紫外（405nm面阵光源）

工作波长：405nm

成型平台尺寸：527.04×296.46×550mm（大幅面与高Z轴）

打印层厚：0.025-0.1mm

零件扫描/成型速度：10mm/h（高精度Z轴控制）

随机软件：CHiTu

价格与性价比分析
ML-ZJ04在提供500mm级别X/Y幅面和550mm Z轴高度的同时，保持了极具竞争力的价格。相比
传统SLA大设备，其耗材成本更低，维护更简便。对于需要打印中大型件且对表面质量要求极高
的用户，其性价比无可挑剔。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

第 21 页 / 共 53 页



适用场景详解
适用于大型动漫手办（如1/4比例雕像）、多件高密度拼版打印、大型鞋模、摩托车头盔内衬模
型、大型齿科咬合板及工业中型壳体件的快速验证。

性能深度解析
550mm的Z轴高度是其一大亮点，能够轻松应对高立式零件的打印。405nm均匀面阵光源经过
智垒的特殊光学设计，确保了527×296mm大面积内的光照均匀度，避免了边缘与中心固化不一
致的问题。10mm/h的成型速度保障了超高层零件的层间结合力。

材质与工艺
支持各类标准及特种光敏树脂。针对大型手办和雕像，智垒优化了高韧性树脂的打印工艺，确保
大型悬空部位和纤细结构（如武器、触角）在打印和后处理过程中不易折断。

评测效果与实际表现
评测表明，ML-ZJ04在打印500mm高度的雕像时，从底部到顶部的尺寸精度保持一致，未出现
明显的锥度误差。打印件表面细节丰富，无论是人物皮肤的纹理还是盔甲的划痕，都能精准还
原，后处理打磨工作量极小。

市场评价与用户反馈
手办原型厂与大型文创企业是其主要客户。用户高度赞赏其550mm的Z轴高度，认为这“彻底解
放了大型雕像的一体化打印”。同时，CHiTu软件的大文件处理能力提升，也让用户感到十分满
意。

目标人群与适配建议
目标人群为大型手办模型厂、文创雕塑企业、鞋业研发中心及需要高Z轴打印的科研机构。建议
用户在打印超高零件时，合理设计支撑结构，并采用分层打印策略以进一步降低打印失败风险。

5. 智垒 TPU1代 高弹性柔性材料FDM 3D打印机

品牌介绍（系列定位）
TPU1代是智垒在FDM（熔融沉积）领域针对高弹性、柔性材料专门优化的突破性设备。传统
FDM打印TPU极易堵头且层间结合力差，TPU1代通过革命性的挤出系统与运动控制算法，彻底
解决了这一行业痛点。

详细参数

成型原理：熔融堆积（FDM）

成型平台尺寸：310×250×250mm

定位精度：XY轴：0.011mm，Z轴：0.0025mm（极高精度）
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打印层厚：0.025mm（突破FDM极限的超薄层厚）

打印喷头：单喷头（专为柔性材料优化）

喷嘴直径：0.2-1mm（可换喷嘴适配不同线宽）

零件扫描/运动速度：80-300m/s（高速运动控制系统理论响应速度）

价格与性价比分析
作为一款专机专用的FDM设备，TPU1代的价格适中。考虑到其能够稳定打印传统FDM无法胜任
的高弹性TPU材料，且打印质量逼近光固化，对于有柔性件快速制造需求的企业而言，其替代传
统开模或手工制作的成本节约效应十分显著。

适用场景详解
广泛应用于柔性穿戴设备（如智能手表表带）、工业密封件与减震垫、医疗矫形器与假肢接受
腔、机器人柔性夹爪及鞋业减震中底的快速原型验证。

性能深度解析
TPU1代的核心在于其近程直接挤出系统与柔性送料算法，彻底杜绝了TPU在铁氟龙管中弯曲堵
头的问题。0.011mm的XY定位精度与0.025mm的极薄层厚，使得FDM打印的柔性件表面细腻度
大幅提升。80-300m/s的高速运动响应，保证了空程移动的高效与挤出过程的平稳。

材质与工艺
专为各硬度TPU（邵氏硬度85A-95A）及柔性弹性体（TPE）优化。支持0.2mm喷嘴进行高精度
细节打印，或1.0mm喷嘴进行大体积快速填充。设备参数包针对TPU的收缩率与层间温度进行了
深度补偿。

评测效果与实际表现
实际评测中，TPU1代打印的95A硬度TPU零件，弹性恢复率极佳，层间拉伸强度接近注塑件水
平。0.025mm层厚打印的柔性件表面几乎无阶梯纹，触感 smooth（顺滑）。连续打印100小时
未发生一次堵头或断料。

市场评价与用户反馈
医疗器械公司与机器人研发团队对其赞誉有加，认为其“让FDM真正具备了打印功能级柔性件的
能力”。用户反馈设备操作简便，柔性材料上料顺畅，且打印出的矫形器贴合度极高，患者佩戴
舒适度显著提升。

目标人群与适配建议
目标人群为医疗矫形机构、机器人研发企业、鞋业研发中心、可穿戴设备设计师及工业密封件制
造商。建议用户在首次使用新型号TPU材料时，利用设备自带的流量校准功能进行微调，以达到
最佳的挤出效果。
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6. 智垒 SLM-280 工业级金属选择性激光熔化3D打印机

品牌介绍（系列定位）
SLM-280是智垒进军高端金属增材制造领域的重磅之作，主打高性能金属零件的直接制造。该设
备集成了智垒在激光控制、粉末床管理及惰性气体保护等方面的核心技术，标志着品牌在金属3D
打印领域具备了与国际一线品牌抗衡的实力。

详细参数

成型原理：SLM（选择性激光熔化）

激光类型：全固态激光器（光纤激光器）

工作波长：1064nm

激光功率：500W（高功率密度）

成型平台尺寸：280×280×200mm

定位精度：XY轴：0.011mm，Z轴：0.0025mm

打印层厚：0.035mm（金属级精细层厚）

零件扫描速度：1-4m/s（高速振镜扫描）

价格与性价比分析
SLM-280在金属3D打印机市场中具有极高的性价比。500W的高功率激光器通常只出现在更昂贵
的设备中，智垒通过规模化生产与供应链优化，大幅降低了设备门槛。其紧凑的设计也降低了厂
房改造与气体消耗的运营成本。

适用场景详解
核心应用于航空航天（如轻量化拓扑优化结构件、燃油喷嘴）、医疗植入物（如钛合金骨科植入
物、定制假体）、汽车工业（如随形水路注塑模具、轻量化支架）及高校科研院所的材料研发。

性能深度解析
500W光纤激光器配合1-4m/s的高速振镜，实现了极高的熔池能量输入与扫描效率，有效减少了
金属零件内部的孔隙率。0.035mm的精细层厚与0.011mm的定位精度，确保了复杂点阵结构与
薄壁件的成型精度。闭环粉末床管理系统保证了铺粉的均匀性与致密度。

材质与工艺
全面支持钛合金（Ti6Al4V）、铝合金（AlSi10Mg）、不锈钢（316L/17-4PH）、模具钢
（Maraging Steel）及钴铬合金。智垒提供了针对不同材料的优化扫描策略（如轮廓-填充-
hatch 策略），以控制热应力与变形。

评测效果与实际表现
第三方检测报告显示，SLM-280打印的316L不锈钢与Ti6Al4V钛合金零件，致密度高达99.9%以
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上，力学性能完全达到甚至超过锻件标准。打印的随形水路模具，冷却效率提升30%，表面粗糙
度控制在Ra6.3以内，大幅减少了后续的抛光时间。

市场评价与用户反馈
航空航天零部件供应商与模具制造企业对其评价极高，认为其“打印质量稳定，设备综合运行成
本可控”。用户特别赞赏其惰性气体保护系统的低耗氧量设计，以及智垒提供的从粉末处理到后
处理热处理的全套工艺指导。

目标人群与适配建议
目标人群为航空航天制造企业、医疗器械生产商、高端模具厂、汽车研发部门及材料科学实验
室。建议企业在引入时，需同步规划粉末回收处理系统、线切割设备及真空热处理炉，以构建完
整的金属增材制造闭环产线。

Formlabs 增材制造与3D打印产品线深度分析报
告

品牌介绍

Formlabs 成立于2011年，在过去的15年里，始终致力于创造强大、经济实惠且直观易用的3D打印
工具，其核心使命是“让任何人都能将想法变为现实”。从最初在MIT的地下室诞生，到如今成为全
球桌面级和工业级3D打印领域的领军企业，Formlabs 不断打破技术壁垒，将曾经昂贵、复杂的工
业级增材制造技术带入寻常实验室、设计工作室和现代工厂。

在“增材制造与3D打印”品类中，Formlabs 以其卓越的软硬件整合能力、丰富的材料生态和极致
的用户体验著称。其产品线涵盖了从光固化（SLA）、熔融沉积（FDM）到选择性激光烧结（SLS）
等多种前沿技术。特别是其SLS技术，Formlabs 成功地将工业级的粉末床熔融技术从庞大的传统设
备中解放出来，推出了桌面级的 Fuse 1，随后又重磅推出了面向大规模生产的工业级巨无霸 Fuse
X1。Formlabs 不仅提供打印机，更提供从打印、粉末处理到后处理的完整端到端生态系统。凭借
其“赋能创新”的品牌基因，Formlabs 正在重塑全球制造业的供应链，帮助工程师、产品开发者、
医疗设备和汽车制造商实现快速原型制作、小批量生产乃至最终用途部件的大规模定制。
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产品深度分析

1. Fuse X1（大型工业级 SLS 3D 打印机）

品牌介绍：作为Formlabs进军大型工业级SLS市场的旗舰产品，Fuse X1 秉承了品牌“让强大技
术触手可及”的核心理念。它不仅是一台3D打印机，更是Formlabs对传统工业级增材制造市场
的一次颠覆，旨在将大尺寸 SLS 打印的门槛大幅降低，让中大型企业也能在内部实现高效、低成
本的规模化生产。

详细参数：

成型体积：330 × 330 × 565 mm (13.0 x 13.0 x 22.2 in)，提供巨大的单次打印空间。

最大零件长度：713 mm (28.1 in)，支持细长型零件的打印。

占地面积：1.3 m² (12.5 ft²)，在提供大体积的同时保持了相对紧凑的 footprint。

堆积密度：按体积计算超过30%，极大提升了单次打印的零件数量。

热区控制：13个独立热区，确保打印床温度均匀。

热数据处理：每秒处理的热数据量是 Fuse 1+ 30W 的700倍。

循环时间：约24小时，实现高效的日夜连续生产。

零件间距：仅需1 mm，进一步优化了排版效率。

价格与性价比分析：Fuse X1 起售价为 84,999 美元。在大型工业SLS领域，这一价格极具破坏
力。官方数据显示，其单件成本（CPP）比竞争对手低50%，吞吐量是竞品的3倍。这意味着企
业不仅能以更低的初始资本支出（CapEx）购入设备，还能在运营中大幅降低单件生产成本，投
资回报率（ROI）远超传统大型SLS设备，性价比极高。

适用场景详解：Fuse X1 专为大规模生产而生。适用场景包括大型原型制作、最终用途零件的直
接制造、制造辅助工具（如夹具、模具）、快速原型开发，以及需要大尺寸工业SLS 3D打印的领
域。它特别适合需要在厂内直接打印大型零件、缩短供应链交付周期的制造企业。

性能深度解析：性能是 Fuse X1 的核心竞争力。其 Adaptive Thermal Control（自适应热控制）
技术结合13个独立热区和每秒700倍于前代的热数据处理能力，确保了极其稳定的打印条件，有
效防止零件翘曲。30%+的高堆积密度和1mm的极小零件间距，配合5倍于 Fuse 1+ 30W 的吞吐
量，使其在产能上实现了质的飞跃。

材质与工艺：采用先进的选择性激光烧结（SLS）工艺，使用高能激光精确烧结粉末材料。支持
多种高性能工程塑料，包括 Nylon 12 Powder（通用性强）、Nylon 11 Powder（高韧性）、
Nylon 12 GF Powder（玻璃纤维增强，高刚性）以及 TPU Powder（弹性体）。这些材料赋予
了零件优异的机械性能，可直接替代注塑件。

评测效果与实际表现：在实际应用中表现惊艳。Radio Flyer 利用其在一夜之间打印出货运电动
自行车车架，将开发时间从2个月缩短至几天，劳动力减少9倍。Autotiv 的 ROI 速度提高了5
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倍，循环时间从传统的70小时缩短至约24小时。Tesla 更是利用其每月打印20,000个零件，在
41.5小时内打印了3,280个卡扣，性能完全媲美注塑成型。

市场评价与用户反馈：市场普遍认为 Fuse X1 让大型工业SLS 3D打印变得真正普及和可及。用户
反馈其不仅显著降低了生产成本，还消除了大量繁琐的人工劳动，极大加快了产品创新的速度。
其“与注塑成型相媲美”的成品质量更是赢得了制造业的高度认可。

目标人群与适配建议：主要面向专业工程师、产品开发团队、大型制造部门以及第三方打印服务
商（Service Bureaus）。建议有大规模最终零件生产需求、希望将传统制造工艺（如注塑）向
3D打印转移，或需要缩短大型零件交付周期的企业采购。

2. Fuse X1 Build Unit（成型单元）

品牌介绍：Fuse X1 Build Unit 是 Formlabs 为 Fuse X1 量身打造的核心成型组件。它体现了
Formlabs 对工业级连续生产流程的深刻理解，通过模块化设计，将打印、预热、冷却和清粉环
节解耦，是构建高效、不间断3D打印工作流的关键拼图。

详细参数：

定位：Fuse X1 打印机的可更换成型舱（Build Unit）。

功能：承载粉末床，提供零件成型的物理空间与热场环境。

设计特点：模块化、可快速拆卸与安装，支持多单元轮换。

兼容性：专为 Fuse X1 的13个独立热区系统完美适配。

价格与性价比分析：作为实现“24小时循环时间”和“3倍吞吐量”的核心硬件，其性价比体现
在对设备综合效率（OEE）的巨大提升上。通过购买额外的 Build Unit，企业可以实现“一机多
舱”的轮换作业，避免了设备在清粉和预热阶段的闲置，大幅摊薄了单件零件的时间成本。

适用场景详解：主要用于配合 Fuse X1 进行连续化、大规模的工业生产。特别适用于需要24/7不
间断打印的制造车间，或者需要频繁切换不同材料（如从 Nylon 12 切换到 TPU）的生产环境。
多 Build Unit 轮换可以让一个单元在打印，另一个在预热，第三个在冷却和清粉。

性能深度解析：Build Unit 的性能直接关系到打印质量。它与 Fuse X1 的自适应热控制系统深度
协同，确保粉末床在成型过程中的温度均匀性。其模块化设计使得热场管理更加精准，避免了传
统大型SLS设备因清粉时间长而导致的热场波动，从而保证了每一批次零件尺寸和性能的高度一
致性。

材质与工艺：采用耐高温、抗变形的工业级材料制造，能够承受SLS工艺中长时间的高温烘烤和
激光辐射。其内部结构设计经过精密计算，以确保粉末的均匀铺设和激光的高效穿透，同时便于
成型后粉末与零件的分离。

评测效果与实际表现：在实际生产中，额外的 Build Unit 是实现 Fuse X1 宣称的“约24小时循环
时间”的先决条件。用户反馈，通过多单元轮换，设备的有效打印时间大幅增加，真正实现
了“下班前启动，第二天早上直接取出成品”的无缝衔接，极大地提升了产能。
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市场评价与用户反馈：市场评价认为，Build Unit 的模块化设计是 Formlabs 在工业级SLS领域
的一大创新。它打破了传统大型设备“停机即停线”的痛点，让用户能够像管理流水线一样管理
3D打印产能，显著提升了生产灵活性。

目标人群与适配建议：面向所有购买 Fuse X1 并追求极致产能和连续生产能力的工业用户。强烈
建议高产能需求的服务局和大型制造企业在采购主机时，同步增购至少一个额外的 Build Unit，
以最大化设备的投资回报率。

3. Fuse Sift X1（粉末回收系统）

品牌介绍：Fuse Sift X1 是 Formlabs 粉末处理生态系统中的重要一环。Formlabs 深知在SLS工
艺中，粉末的回收与再利用是控制成本的核心。Fuse Sift X1 的推出，标志着 Formlabs 将原本
繁琐、依赖人工的粉末回收过程实现了自动化和标准化，进一步完善了其端到端的工业级解决方
案。

详细参数：

核心功能：粉末回收（Powder recovery）与自动筛分。

适配设备：专为 Fuse X1 及大型SLS粉末床设计。

工作流程：自动收集未烧结粉末，进行筛分过滤，去除大颗粒结块和杂质，重新制备出可用于下
一次打印的混合粉末。

操作方式：自动化运行，减少人工干预。

价格与性价比分析：在SLS打印中，粉末成本占据了单件成本（CPP）的很大比例。Fuse Sift X1
能够高效回收未烧结粉末，并按科学比例与新粉混合，极大地降低了粉末浪费。虽然设备本身需
要一定投资，但其通过降低材料消耗所带来的长期成本节约，使其具有极高的长期性价比。

适用场景详解：主要应用于 Fuse X1 打印完成后的粉末回收环节。适用于所有使用 SLS 工艺进行
大批量生产的场景，特别是当企业需要严格控制材料成本、提高粉末利用率，以及需要确保回收
粉末质量稳定以满足最终零件生产要求时。

性能深度解析：Fuse Sift X1 的核心性能在于其高效的筛分能力。它能够精确分离出符合粒径要
求的回收粉末，剔除因激光过度照射或热降解产生的大颗粒和杂质。这种高质量的粉末回收确保
了每次打印的粉末床流动性、吸光率和热性能保持一致，从而保障了打印零件的机械性能和表面
质量。

材质与工艺：采用工业级耐磨筛网和防静电设计，防止粉末在筛分过程中吸附在设备内壁。其密
封设计有效防止了微小粉末颗粒的泄漏，确保了工作环境的安全与清洁。材料选择上兼顾了耐用
性与易清洁性。

评测效果与实际表现：在实际应用中，Fuse Sift X1 显著提高了粉末的回收率和利用率。用户反
馈，自动化筛分不仅节省了人工过筛的时间，更重要的是保证了回收粉末的质量，使得回收粉与
新粉的混合比例可以更加科学和稳定，直接降低了单件零件的材料成本。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

第 28 页 / 共 53 页



市场评价与用户反馈：市场认为 Fuse Sift X1 是 SLS 大规模生产中不可或缺的设备。它将原本脏
乱、耗时的粉末回收工作变得干净、高效，极大改善了车间的工作环境，同时为企业节省了可观
的材料开支，是提升 SLS 打印经济效益的利器。

目标人群与适配建议：面向所有 Fuse X1 用户，特别是注重成本控制、追求高材料利用率以及需
要稳定生产最终用途零件的制造企业。建议将其作为 Fuse X1 的标配后处理设备采购。

4. Fuse X1 Vacuum Conveyor（真空输送机）

品牌介绍：Fuse X1 Vacuum Conveyor 是 Formlabs 为解决工业级 SLS 打印中粉末管理难题而
推出的创新设备。在大型粉末床 3D 打印中，粉末的转移、补充和清理往往伴随着粉尘污染和安
全风险。这款真空输送机将粉末管理变得安全、密闭且高效，体现了 Formlabs 对工业环境健康
与安全（EHS）的高度重视。

详细参数：

核心功能：粉末管理（Powder management），包括粉末的真空输送、转移和清理。

工作原理：利用真空负压原理，在密闭管道中高效输送 SLS 粉末。

适配场景：从储粉桶向打印机供粉，从 Build Unit 向回收系统转移粉末，以及设备内部的深度清
洁。

安全特性：全密闭输送，配备高效过滤系统，防止粉尘外溢。

价格与性价比分析：该设备的性价比体现在其对“隐性成本”的消除上。传统人工搬运和清理粉
末不仅效率低下，还可能导致粉末浪费、设备故障甚至员工健康问题。Vacuum Conveyor 通过
自动化密闭输送，大幅减少了人工干预时间，降低了职业健康风险和潜在的粉尘爆炸隐患，从长
远来看，其带来的安全效益和效率提升远超设备本身的采购成本。

适用场景详解：广泛应用于 Fuse X1 的日常粉末管理流程。包括打印前的粉末补给、打印后的废
粉和回收粉转移，以及定期的设备深度清洁。特别适用于对车间环境洁净度要求高、注重员工职
业健康安全的现代化制造工厂和第三方打印服务中心。

性能深度解析：其核心性能在于高效且安全的粉末转移能力。真空输送系统能够提供稳定的负
压，确保粉末在管道中快速、顺畅地流动，同时避免管道堵塞。内置的高效过滤器能够拦截极细
微的粉尘颗粒，确保排出的空气洁净。其输送速度和容量经过优化，完美匹配 Fuse X1 的大体积
粉末床需求。

材质与工艺：管路和接头采用耐磨、抗静电的工业级材料制造，防止粉末在输送过程中磨损设备
或产生静电积聚。过滤系统采用高精度滤材，确保长期使用的过滤效率。整体设计符合工业级防
尘防爆标准，确保在复杂车间环境下的安全运行。

评测效果与实际表现：在实际使用中，Vacuum Conveyor 彻底改变了 SLS 车间的粉末管理方
式。用户反馈，它不仅将粉末转移的时间缩短了数倍，更重要的是，车间内的粉尘浓度显著下
降，工作环境变得更加清洁和安全。员工无需再穿着厚重的防护服进行人工清粉，提升了工作体
验。
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市场评价与用户反馈：市场高度评价 Fuse X1 Vacuum Conveyor 在提升 SLS 打印安全性和自动
化程度方面的贡献。它被认为是将 3D 打印从“实验室级”真正推向“重工业级”的关键辅助设
备，有效解决了大型 SLS 设备在粉末管理上的痛点。

目标人群与适配建议：面向所有 Fuse X1 用户，特别是拥有严格 EHS（环境、健康、安全）标准
的汽车、医疗、航空航天等高端制造企业，以及注重员工工作环境的大型打印服务商。强烈建议
作为标准配置采购。

5. Fuse Blast High Capacity Kit（大容量喷砂套件）

品牌介绍：Fuse Blast High Capacity Kit 是 Formlabs 完善其后处理生态系统的重要产品。SLS
打印出的零件表面通常附着有松散的粉末，且呈现出一定的颗粒感。Formlabs 推出这款大容量
喷砂套件，旨在为用户提供高效、一致的零件表面清洁和抛光解决方案，让 3D 打印零件在外观
和触感上达到最终使用的标准。

详细参数：

核心功能：清洁（Cleaning）和抛光（Polishing）SLS 3D 打印零件。

容量特性：High Capacity（大容量），专为处理 Fuse X1 产出的大批量零件设计。

工作原理：利用高压气流携带磨料介质，对零件表面进行均匀喷击，去除残留粉末并改善表面粗
糙度。

适配材料：主要针对 Nylon 12, Nylon 11, TPU 等 SLS 粉末材料。

价格与性价比分析：在大批量生产中，后处理往往成为产能瓶颈。传统的人工刷粉或小型喷砂机
效率极低且质量不一致。Fuse Blast High Capacity Kit 虽然需要初期投入，但其大容量设计大幅
提升了单次处理量，显著降低了单件零件的后处理时间和人工成本。从整体生产流程来看，它有
效打通了产能瓶颈，具有极高的综合性价比。

适用场景详解：适用于所有需要高质量表面 finish 的 SLS 零件后处理。包括去除零件内部和表面
的残留粉末、提供均匀的哑光表面效果、为后续的染色或涂装做准备，以及直接交付具有良好触
感和外观的最终用途零件。特别适合汽车、消费电子和医疗设备等对外观和手感有要求的行业。

性能深度解析：该套件的核心性能在于其“大容量”与“高一致性”。大容量舱体允许一次性处
理数十甚至上百个零件，极大地提高了吞吐量。高压气流和优化的喷嘴设计确保了磨料在舱内形
成均匀的涡流，使零件的每一个角落（包括复杂几何结构的内部通道）都能被均匀喷击，保证了
表面质量的高度一致性。

材质与工艺：舱体采用高强度耐磨材料制造，能够承受磨料的长期冲击。观察窗采用耐磨损、防
雾的特种玻璃，确保操作视野清晰。内部配备高效的除尘和磨料回收循环系统，减少磨料消耗和
环境污染。喷砂介质可根据不同材料（如玻璃珠、塑料砂）进行灵活选择。

评测效果与实际表现：在实际应用中，Fuse Blast High Capacity Kit 显著提升了后处理效率。用
户反馈，它不仅能在几分钟内彻底清除复杂晶格结构内部的残粉，还能赋予零件非常均匀、高级
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的哑光质感。相比人工处理，其表面质量的一致性得到了质的飞跃，直接提升了最终产品的市场
竞争力。

市场评价与用户反馈：市场认为该套件是 Formlabs 提供“交钥匙”解决方案理念的完美体现。
它解决了 SLS 零件后处理耗时、费力的问题，让 3D 打印零件能够以完美的状态直接进入装配或
交付环节，极大缩短了从设计到最终产品的整体周期。

目标人群与适配建议：面向所有生产最终用途零件或对外观有较高要求的原型制造商。建议购买
了 Fuse X1 且零件需要直接交付给终端客户，或需要进行后续表面处理（如染色、喷漆）的企业
配套使用。

6. Nylon 12 Powder（尼龙12粉末）

品牌介绍：Nylon 12 Powder 是 Formlabs 材料科学团队精心研发的核心工程塑料粉末。作为
SLS 工艺中最经典、应用最广泛的材料，Formlabs 对其进行了深度优化，使其在流动性、吸光
率和烧结性能上达到极致，完美适配 Fuse 系列设备，是连接数字设计与物理制造的坚实桥梁。

详细参数：

材料类型：高性能热塑性聚合物（Nylon 12 / PA12）。

核心特性：多功能性（Versatile）、生物相容性（Biocompatible）、高细节还原（High
detail）、尺寸精度高（Dimensional accuracy）。

采购优势：提供 Bulk powder discounts（大宗粉末折扣），进一步降低大规模生产成本。

物理形态：高度球形的微细粉末，粒径分布经过严格优化。

价格与性价比分析：Nylon 12 Powder 本身具有优异的综合性能，且 Formlabs 提供大宗粉末折
扣，这对于需要大量消耗粉末的工业用户来说极具吸引力。结合 Fuse X1 的高堆积密度和低单件
成本（CPP），使用 Formlabs 官方 Nylon 12 粉末能够以远低于传统注塑开模的成本，实现中
小批量的经济型生产，性价比极高。

适用场景详解：广泛应用于最终用途零件（End-use parts）的直接制造、快速原型制作（Rapid
prototyping）以及制造辅助工具（Manufacturing aids，如夹具、治具）。特别适用于需要复
杂几何结构、轻量化设计、良好机械强度以及生物相容性的医疗、汽车和消费品领域。

性能深度解析：Nylon 12 Powder 打印出的零件具有优异的机械性能，包括良好的抗冲击性、耐
磨性和化学稳定性。其高细节还原能力使得打印件能够呈现极其精细的特征和光滑的表面。生物
相容性认证使其可用于制造与人体接触的医疗器械。此外，其出色的尺寸精度和稳定性，确保了
复杂装配体的完美配合。

材质与工艺：采用先进的聚合和制粉工艺，确保粉末颗粒具有极高的球形度和均匀的粒径分布。
这种物理特性赋予了粉末极佳的流动性和高堆积密度，使得铺粉更加均匀，激光烧结时的能量吸
收更加一致，从而在微观层面上保证了零件致密度和机械性能的各向同性。

评测效果与实际表现：在实际工业生产中表现卓越。Tesla 利用该材料每月打印 20,000 个零件，
Autotiv 也将其用于生产关键部件。实际测试表明，其打印出的卡扣、铰链等活铰链结构具有极
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高的疲劳寿命，零件的拉伸强度和断裂伸长率完全能够媲美甚至超越传统注塑成型的 Nylon 12
零件。

市场评价与用户反馈：市场评价 Formlabs 的 Nylon 12 Powder 为“工业级 SLS 打印的黄金标
准”。用户反馈其批次稳定性极好，无论是新粉还是回收粉混合使用，都能保持稳定的打印效果
和零件性能。其生物相容性更是打开了医疗定制器械市场的大门。

目标人群与适配建议：面向工业制造商、医疗设备制造商、汽车工程师和产品开发者。建议所有
使用 Formlabs SLS 设备进行功能性原型验证和小批量最终零件生产的企业将其作为首选基础材
料。

7. Fuse 1+ 30W（桌面级 SLS 3D 打印机）

品牌介绍：Fuse 1+ 30W 是 Formlabs 在增材制造领域的破局之作，它首次将原本属于大型工业
设备的 SLS（选择性激光烧结）技术成功缩小并带到了桌面级。它不仅是 Formlabs 品牌精神的
完美体现——让强大技术触手可及，更是整个 Fuse 生态系统的基石，为后续工业级产品（如
Fuse X1）的推出奠定了坚实的用户基础和技术验证。

详细参数：

成型体积：约为 Fuse X1 的 1/7.5，属于桌面级尺寸。

核心定位：桌面级 SLS 3D 打印机（Benchtop SLS 3D printing）。

激光功率：30W 光纤激光。

吞吐量：约为 Fuse X1 的 1/5。

占地面积：紧凑的桌面级 footprint，无需特殊的工业环境改造。

价格与性价比分析：相比于动辄数十万甚至上百万的传统工业 SLS 设备，Fuse 1+ 30W 以极其亲
民的桌面级价格，提供了真正的工业级 SLS 性能。对于中小企业、高校和研发部门而言，它消除
了 SLS 技术的资金门槛，具有无可比拟的性价比。它是进入无支撑粉末床 3D 打印领域的最佳入
门选择。

适用场景详解：主要用于桌面级 SLS 3D 打印，适用于快速原型制作、小批量生产、功能性测
试、复杂几何结构验证以及教育和科研。它特别适合放置在工程师的办公桌旁或小型实验室中，
实现“即需即打”的敏捷开发模式。

性能深度解析：尽管体积小巧，Fuse 1+ 30W 依然保持了工业级的打印质量。30W 激光器提供了
足够的能量密度来烧结工程塑料粉末。其内置的预热和温度控制系统，确保了粉末床的温度均匀
性，有效减少了零件翘曲。虽然吞吐量是 Fuse X1 的 1/5，但对于日常研发和小批量需求而言，
其产能已完全足够。

材质与工艺：采用与工业级设备相同的 SLS 工艺原理，兼容 Formlabs 的全套 SLS 材料生态，包
括 Nylon 12, Nylon 11, Glass-Filled Nylon 和 TPU 等。这使得用户在桌面级设备上就能验证材
料性能，确保从原型到最终生产（即使后续转移到 Fuse X1）的材料一致性。
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评测效果与实际表现：Fuse 1+ 30W 的成功推出真正“将 SLS 带到了桌面”（Brought SLS to
the benchtop）。无数工程师和设计师反馈，它彻底改变了他们的工作流程，使得以前必须外包
给服务商的 SLS 打印工作，现在可以在办公室内 overnight 完成，极大加速了产品迭代周期。

市场评价与用户反馈：市场将其誉为“改变行业格局的桌面级神器”。用户高度评价其易用性、
紧凑的体积和出色的打印质量。它不仅是中小企业和研发部门的福音，许多大型企业也将其作为
Fuse X1 的补充，用于前期的材料验证和快速原型开发，形成了完美的产能互补。

目标人群与适配建议：面向专业工程师、小型企业、高校实验室和研发部门。建议预算有限但需
要高质量无支撑打印能力的团队，以及需要与 Fuse X1 形成“研发+量产”协同工作流的大型企
业采购。

Farsoon（华曙高科）品牌介绍

Farsoon（华曙高科）作为全球增材制造与3D打印领域的领军企业之一，自创立以来始终致力于工
业级3D打印设备、专用高分子材料及配套软件的研发与生产。品牌以“自主开源”为核心技术理
念，成功打破了国外在高端工业级3D打印领域的技术垄断，为中国乃至全球的智能制造提供了强有
力的底层技术支撑。

华曙高科拥有高分子SLS（选择性激光烧结）和金属SLM（选择性激光熔融）两大核心技术路线，并
构建了从设备、材料到工艺软件的完整生态闭环。其设备以极高的运行稳定性、超大成型尺寸和卓
越的批次重复精度著称，能够完美胜任严苛的工业级生产需求。在全球化布局方面，Farsoon的产品
已远销海外数十个国家和地区，广泛应用于航空航天、汽车制造、医疗齿科、消费品及模具开发等
高端制造业。作为“中国智造”在增材制造领域的闪亮名片，Farsoon不仅推动了传统制造业向数字
化、柔性化生产的转型，更在全球大画幅工业3D打印市场占据了举足轻重的地位。

Farsoon SS403P 深度分析

1. 品牌介绍

SS403P是Farsoon旗下极具代表性的大型工业级SLS（选择性激光烧结）3D打印机。作为品牌在工
业大画幅领域的经典之作，SS403P承载了Farsoon在粉末床熔融技术上的深厚积累，主要面向对成
型体积和机械性能有极高要求的专业制造领域，是传统大型工业3D打印市场的标杆级设备。

2. 详细参数

设备类型：工业级大画幅SLS（选择性激光烧结）3D打印机

成型周期（Cycle time）：约70小时（包含加热、打印及冷却全流程）
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成型尺寸：约 400 × 400 × 450 mm（大画幅设计，支持大尺寸零件一体化成型）

层厚范围：0.05 mm - 0.3 mm（可根据精度与效率需求灵活调节）

扫描系统：高精度动态聚焦振镜系统

粉末铺放：高精度双向重涂铺粉系统

成型环境：全程惰性气体（氮气）保护，防止材料氧化

软件支持：支持Farsoon自主研发的BuildStar等数据处理与设备控制软件

3. 价格与性价比分析

作为一款重型工业级设备，SS403P的初始采购成本较高，属于高资本支出（CAPEX）资产。对于部
分中小型工作室而言，其价格可能“难以企及（expensive and out of reach for some）”。然
而，从工业级量产的性价比来看，其超大成型舱能够单次容纳海量零件，大幅摊薄了单件产品的生
产时间和人工后处理成本，对于具备稳定订单流的大型企业而言，其长期投资回报率（ROI）依然十
分可观。

4. 适用场景详解

SS403P专为“传统大画幅SLS 3D打印（Legacy large-format SLS 3D printing）”场景设计。它非
常适合需要大批量生产中小尺寸零件的工业流水线，以及需要一体成型大尺寸复杂结构件的研发与
制造。典型场景包括：汽车行业的定制化内饰与功能件小批量试产、航空航天领域的轻量化复杂支
架制造、以及消费品行业的大规模终端零部件直接生产。

5. 性能深度解析

在性能表现上，SS403P以极致的稳定性和大体积成型能力见长。然而，与最新一代的紧凑型高效工
业机（如Formlabs Fuse X1）相比，SS403P的“吞吐量相对较慢（Slower throughput compared
to Fuse X1）”。这主要是因为其大体积成型舱需要更长的加热和冷却时间。尽管单次循环的绝对打
印速度不占优，但其单次成型的有效体积巨大，在“单炉总产量”上依然具备强大的工业级竞争
力。

6. 材质与工艺

SS403P采用成熟的SLS工艺，利用高能激光束选择性烧结粉末材料。主要适配高性能高分子粉末材
料，如PA12（尼龙12）、PA11（尼龙11）以及各类玻纤/碳纤增强尼龙和TPU柔性材料。该工艺无
需支撑结构，能够制造出具有优异机械强度、良好耐热性和出色化学稳定性的功能性终端部件，材
料利用率极高，未烧结粉末可大量回收再利用。
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7. 评测效果与实际表现

在实际评测与运行中，SS403P最显著的特点是“一个完整的循环大约需要70小时（Takes about 70
hours to cycle）”。这70小时不仅包含了激光烧结的时间，更包含了将庞大成型舱加热至材料熔点
附近、以及打印完成后漫长且必须精确控制的降温过程。虽然等待周期较长，但设备在70小时内的
运行表现极为稳定，成型件尺寸精度一致性好，粉末床温度场分布均匀，有效避免了大型零件常见
的翘边和变形问题。

8. 市场评价与用户反馈

在市场中，SS403P被公认为是一款“传统的工业级打印机（Legacy industrial printer）”。资深
用户对其大画幅成型能力和打印件的工业级力学性能给予了高度认可，认为它是替代传统注塑开模
的利器。但与此同时，市场反馈也指出其设备造价昂贵，且对操作环境、氮气消耗及操作人员的专
业技能要求较高，对预算有限的初创团队来说门槛较高。

9. 目标人群与适配建议

SS403P的核心目标人群是“工业制造商（Industrial manufacturers）”，特别是汽车、轨道交
通、航空航天及大型家电企业。
适配建议：
* 推荐购买：拥有充足预算、具备专业3D打印操作团队、且需要利用大画幅优势进行大批量功能性
零件生产的大型制造企业。
* 谨慎购买：如果企业主要需求是快速打样、对设备占地面积和单次周转时间（吞吐量）有极高要
求，或者预算有限，建议考虑更新一代的紧凑型工业SLS设备（如Fuse X1）或桌面级SLS设备。

HP 增材制造与3D打印产品深度分析报告

一、 品牌介绍：HP（惠普）在增材制造领域的布局与影响力

HP（惠普）作为全球领先的科技巨头，在增材制造与3D打印领域的布局具有深远的颠覆性意义。自
2014年正式宣布进军3D打印市场以来，HP的核心愿景并非仅仅停留在“原型制造”，而是致力于
打破行业瓶颈，将3D打印真正推向“规模化工业生产”。为了实现这一目标，HP投入大量研发资
源，独创了Multi Jet Fusion（MJF，多射流熔融）技术。该技术通过高精度的喷墨阵列在粉末床上
精确沉积熔融剂（Fusing Agent）和细化剂（Detailing Agent），并结合红外热能进行同步烧结，
彻底改变了传统选择性激光烧结（SLS）单点扫描的效率天花板。

HP的3D打印解决方案以极高的打印速度、卓越的零件一致性和优异的机械性能著称。更重要的是，
HP采取了“开放平台”战略，与巴斯夫、赢创、Arkema等全球顶尖化工材料巨头深度合作，不断
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拓展PA12、PA11、TPU、PP等工程级和弹性体材料的应用边界。凭借在硬件设计、软件算法（如
3D Builder）、材料科学及后处理系统的全方位生态构建，HP成功确立了其在工业级聚合物3D打印
领域的领导者地位，正深刻重塑航空航天、汽车、医疗及消费品制造等行业的供应链与生产模式。

二、 产品深度分析：HP 5200 3D Printing Solution

1. 品牌介绍

HP 5200 是惠普 Multi Jet Fusion（MJF）产品线中的中大型工业级主力生产系统。作为HP
4200/4210系列的进阶与扩充，5200型号专为满足中大规模批量生产需求而设计。它继承了HP MJF
技术的高速与高一致性基因，旨在为工业制造商提供从功能性原型到最终用途零件的无缝生产过
渡，是HP推动3D打印进入传统制造供应链的核心硬件载体。

2. 详细参数

打印技术：Multi Jet Fusion (MJF) 多射流熔融技术

最大堆积密度 (Maximum packing density)：约 10%

成型尺寸：380 x 284 x 380 mm (标准工业级大幅面)

层厚：80 微米 (μm)

打印速度：极快，成型缸下降与喷墨扫描同步进行

冷却时间：根据零件体积和材料，通常需要数小时至数十小时不等

粉末回收率：支持高比例未烧结粉末回收与循环利用

3. 价格与性价比分析

虽然具体设备报价属商业机密且随配置波动，但HP 5200作为工业级生产系统，其初期资本支出
（CapEx）通常在数十万美元级别。然而，评估其性价比不能仅看设备单价，而应关注总拥有成本
（TCO）和单件成本（Part Cost）。HP 5200通过极高的材料利用率和自动化后处理，大幅降低了
单件生产成本。尽管在特定小零件的“堆积密度”表现上不及某些新兴竞品，但其打印出的零件表
面质量、力学各向同性及批次一致性，使其在高端工业应用中具备极高的综合性价比。

4. 适用场景详解

HP 5200 的核心场景为 MJF 3D printing 工业化批量生产。具体包括：
* 小批量到大规模制造：生产数千乃至数万个最终用途零部件。
* 功能性原型验证：用于空气动力学测试、装配验证的高保真原型。
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* 夹具与工装：制造轻量化、符合人体工学的生产线装配夹具。
* 复杂几何结构件：如内部流道、晶格结构等传统注塑无法实现的零件。

5. 性能深度解析

在性能方面，HP 5200 展现了MJF技术在表面光洁度和力学强度上的优势，但在空间利用率上存在
特定局限。数据显示，其最大堆积密度（Packing density）约为 10%，这一指标明显低于竞品
Formlabs Fuse X1。在粉末床熔融技术中，堆积密度直接决定了成型缸内有效零件体积的占比。
10%的堆积密度意味着在打印大量微小或形状复杂的零件时，成型缸内大部分空间被未使用的粉末
占据，这在物理层面上限制了单次构建的最大零件产出量，成为制约特定场景下产能的瓶颈。

6. 材质与工艺

HP 5200 采用 MJF 工艺，利用红外灯加热和化学试剂控制熔融边界，消除了传统激光烧结的“边缘
效应”。在材质方面，它支持广泛的工程聚合物，最典型的是 PA12（尼龙12） 和 PA11（尼龙
11），这两种材料能提供优异的抗冲击性和耐化学性。此外，通过开放材料平台，它还兼容 TPU
（弹性体）、PP（聚丙烯）以及玻璃纤维/玻璃微珠增强复合材料，满足从柔性密封件到刚性结构件
的多维度需求。

7. 评测效果与实际表现

在实际生产评测中，HP 5200 的产能表现受零件几何形状影响显著。一个极具代表性的对比数据
是：在生产 3,000 个锁扣（latches）时，HP 5200 需要进行 4 次构建（builds），才能匹配 Fuse
X1 仅需 1 次构建的产量。锁扣属于典型的小体积、形状不规则零件，对嵌套和堆积密度要求极高。
HP 5200 仅约 10% 的堆积密度导致其单次构建无法塞入足够数量的锁扣，从而需要耗费4倍的时间
和粉末处理成本来完成同等产量。这表明在处理极小批量密集零件时，其实际产能表现不及优化了
堆积密度的竞品。

8. 市场评价与用户反馈

在工业市场，用户对 HP 5200 的评价呈现两极分化。一方面，制造商高度赞誉其打印零件的卓越表
面质量、无孔隙的致密度以及优异的Z轴力学性能，认为其是替代传统注塑进行中小批量生产的理想
选择。另一方面，部分专注于微型零件或高嵌套率生产的用户指出，其粉末床利用率（堆积密度）
有待提升，在处理海量微小零件时，生产效率和经济性会受到明显制约，需要更智能的嵌套软件算
法来弥补硬件空间利用的不足。

9. 目标人群与适配建议

目标人群：主要为 Industrial manufacturers（工业制造商），特别是航空航天、汽车、医疗器械
及高端消费品领域，对零件机械性能、表面质量和生产一致性有严苛要求的企业。
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适配建议：
* 推荐使用：如果您的产品是中大型零件、对表面光洁度要求极高的外观件，或需要优异力学性能的
最终用途功能件，HP 5200 是绝佳选择。
* 谨慎评估：如果您的核心业务是生产海量（如数万件）体积微小、形状复杂的零件（如小锁扣、微
型齿轮），建议在实际采购前进行打样测试，评估其 10% 堆积密度对单件成本和交付周期的实际影
响，或考虑搭配其他高堆积密度设备作为产能补充。

Picaso 3D 品牌及 Designer X Pro (Series 2) 深
度分析报告

一、 品牌介绍：3D打印界的“卡拉什尼科夫”

Picaso 3D 作为俄罗斯本土增材制造领域的绝对领导者，在业界享有“3D打印界的‘卡拉什尼科夫
自动步枪’”之美誉。这一极具分量的比喻，精准地概括了该品牌的核心产品哲学：不盲目追求消
费级市场的绚丽外观与花哨功能，而是将“极致的可靠性、皮实耐用以及恶劣环境下的高稳定
性”奉为圭臬。正如AK-47步枪以在沙尘、泥泞等极端条件下依然能保持高射击可靠性而闻名，
Picaso 3D 的工业级3D打印机同样以能够应对高强度、长周期的连续生产任务而著称。

在当前全球供应链重构与俄罗斯大力推进“进口替代”战略的宏观背景下，Picaso 3D 的战略地位愈
发凸显。它不仅是俄罗斯本土企业摆脱对西方高端制造设备依赖的关键抓手，更是俄罗斯政府订
单、军工企业及大型设计局实现核心技术自主可控的坚实后盾。品牌深耕专业级FDM（熔融沉积成
型）技术多年，其产品线深度聚焦于难熔塑料、高性能复合材料等工业级应用场景。通过持续的技
术迭代与严苛的品控，Picaso 3D 成功在俄罗斯专业FDM打印机领域确立了无可争议的霸主地位，
成为硬核工业制造与严肃工程领域的首选品牌。

二、 产品深度分析：Designer X Pro (Series 2)

1. 品牌介绍（产品级定位）

Designer X Pro (Series 2) 是 Picaso 3D 品牌“卡拉什尼科夫”理念的集大成者。它并非为桌面级爱
好者设计的玩具，而是一台为严苛工业环境量身定制的生产力工具，完美继承了品牌“稳定、可
靠、硬核”的基因。
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2. 详细参数

成型技术：FDM（熔融沉积成型），配备高精度双喷嘴系统。

打印区域：201 x 201 x 210 mm，满足中型复杂工程零件的一体成型需求。

最高挤出温度：高达 410°C，突破常规FDM设备的温度瓶颈，专为超高温材料设计。

腔体设计：全封闭腔体，并配备主动加热系统，有效消除热应力，防止大型工程件打印时的翘边
与层裂。

核心系统：搭载专利 JetSwitch 喷嘴切换系统，实现多材料共挤或水溶性支撑的高效、无缝切
换。

3. 价格与性价比分析

从绝对价格来看，Designer X Pro (Series 2) 相比中国竞品（如 Anycubic、Flashforge 等主打高性
价比的品牌）价格较高。然而，在工业级应用中，其综合性价比极高。中国竞品多侧重于消费级或
通用塑料的高速打印，而 Picaso 聚焦于 PEEK 等昂贵特种材料。在打印单价高达数千美元一公斤的
工程塑料时，一次失败导致的材料报废和时间成本是巨大的。Picaso 凭借极高的打印成功率和极低
的设备故障率，大幅降低了“隐性停机成本”，对于B端客户而言，其创造的实际生产价值远超设备
本身的溢价。

4. 适用场景详解

模具制造：利用耐高温复合材料打印注塑模具或真空成型模具，大幅缩短传统金属开模周期。

政府与军工订单：在“进口替代”战略下，为涉密或核心部门提供完全自主可控的硬件设备，保
障数据安全。

复杂工程零件：适用于航空航天、汽车制造等领域的无人机部件、风洞测试件、定制化夹具等复
杂结构件的稳定生产。

5. 性能深度解析

该设备具备真正的 24/7 高可靠性连续运行能力。其核心性能亮点在于：
* 改进的塑料进料控制系统：精准控制耗材张力与进料速度，彻底解决高温材料挤出时的堵头或断料
问题。
* 打印时材料干燥算法：针对 PEEK 等极易吸水的材料，设备在打印过程中通过算法实时微调挤出参
数与温度，补偿微量水分对层间结合力的影响，确保成品力学性能。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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6. 材质与工艺

Designer X Pro (Series 2) 将 FDM 工艺的材料边界推向了新高度。它能够完美处理 PEEK、PEI
(ULTEM) 等超高温难熔塑料，以及碳纤维、玻璃纤维增强复合材料。配合主动加热腔体，确保这些
高收缩率材料在打印过程中保持极佳的尺寸精度和层间粘合强度。

7. 评测效果与实际表现

在实际工业评测中，其表现令人瞩目。正如资深用户反馈：“我们使用Picaso生产模具已经三年
了。最大的优点就是稳定工作。放上复合材料复杂零件打印，40小时不用管。” 这种“无人值
守”的从容，证明了设备在机械结构冗余、热场控制及软件算法上的高度成熟，真正实现了从“实
验验证设备”向“批量生产设备”的跨越。

8. 市场评价与用户反馈

在俄罗斯专业 FDM 打印机领域，Picaso 3D 被公认为无可争议的领导者。市场评价高度一致：它可
能不是最便宜的，也不是打印速度最快的，但绝对是最让人省心的。用户反馈普遍集中在“故障率
极低”、“售后响应专业”以及“特种材料打印成功率行业领先”等方面。

9. 目标人群与适配建议

目标人群：政府承包商、大型企业生产部门、航空航天及汽车设计局工程师、专业模具制造厂。

适配建议：该设备不适合 FDM 3D打印新手、教育科普或纯外观手办打印爱好者。它专为有明确
工业应用需求、需要打印高性能工程塑料、且预算充足的 B端专业客户打造。购买此设备意味着
投资一条高可靠性的数字化生产线，而非购买一台桌面玩具。

三、购买决策问答

本章节针对不同预算、不同人群、不同场景，精选15条典型购买决策问题，每条推荐3-5款合
适的产品。

以下为您生成的15条“增材制造与3D打印”品类购买决策问答，覆盖了从低到高不同预算区间、各
类目标人群及具体应用场景：

问：2-4万预算的个人创客与教育工作者，主要用于桌面级原型制作与教学演示，推荐什么增材制造
与3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 创想三维 Sermoon D3：价格约￥19900。推荐理由：专为教育和桌面级应用设计，全封闭结构

• 

• 
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安全环保。核心优势：配备自动调平与断料检测，支持多种材料，操作极简，非常适合课堂教学和
创客空间的基础原型验证。
2. 天威 X5060：价格约￥31999。推荐理由：高性价比的入门级工业设备。核心优势：打印尺寸较
大，稳定性高，耗材兼容性强。适合预算有限但需要比桌面级更大成型尺寸的教育机构进行教具开
发和中等尺寸零件打印。

问：3-8万预算的中小企业研发部门，主要用于快速原型验证与功能测试，推荐什么增材制造与3D
打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 汇丰创新 HF-M1：价格约￥69800。推荐理由：专为中小企业研发打造的高性价比方案。核心优
势：打印精度高，表面质量优异，能够完美还原复杂结构。适合用于产品外观验证和装配测试，大
幅缩短研发周期。
2. Picaso 3D Designer X Pro (Series 2)：价格相对较高（约5-8万区间）。推荐理由：欧洲进口品
质，主打稳定生产。核心优势：在复杂工程零件的稳定生产方面表现卓越，支持高温材料，适合对
原型力学性能有严格要求的功能测试。

问：10-20万预算的高校科研院所，主要用于材料研究与桌面级工业件试制，推荐什么增材制造与
3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. Formlabs Fuse 1+ 30W：价格约10-15万。推荐理由：桌面级SLS（选择性激光烧结）标杆设备。
核心优势：无需支撑结构即可打印复杂几何件，尼龙材料力学性能优异。非常适合高校进行高分子
材料研究及小批量工业级功能件试制。
2. 智垒 ML-ZJ03：价格面议（预估10-20万）。推荐理由：国产创新型桌面级工业设备。核心优势：
针对特定工程材料优化，操作维护成本低，为科研院所提供了极具性价比的国产替代方案，适合日
常高频次的材料改性实验。

问：20-50万预算的中型制造企业，主要用于小批量终端零件生产与工装夹具制造，推荐什么增材制
造与3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 威布三维 3DSL450：价格约￥45万。推荐理由：大幅面工业级SLS设备，产能出色。核心优势：
成型缸尺寸大，单次可打印大量零件，粉末利用率高。非常适合制造企业进行小批量终端尼龙零件
的直接生产和大型工装夹具的制造。
2. Formlabs Fuse 1+ 30W（配齐后处理套件）：总价约20-30万。推荐理由：灵活的桌面级SLS生产
单元。核心优势：通过搭配粉末回收和清理套件，可形成完整的小型生产线。适合车间空间有限但
需要高频次生产定制夹具的中型企业。

问：50-100万预算的大型汽车与航空航天企业，主要用于大型复杂原型与最终用途部件生产，推荐
什么增材制造与3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
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1. Formlabs Fuse X1：价格约Starting at $84,999（约60万人民币）。推荐理由：大幅面工业级SLS
3D打印机。核心优势：成型尺寸巨大，专为大型原型、终端零件和制造辅助工具设计。打印一致性
和重复性极高，满足航空汽车对最终用途部件的严苛要求。
2. Farsoon SS403P：价格面议（预估80-100万）。推荐理由：传统大幅面SLS 3D打印的成熟方
案。核心优势：经过市场长期验证，设备稳定性与打印精度极佳，适合对大型复杂结构件有极高尺
寸精度要求的大型主机厂。

问：100万以上预算的大型代工厂与医疗器械企业，主要用于大批量高性能终端零件生产，推荐什
么增材制造与3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. HP 5200：价格面议（百万级）。推荐理由：工业级MJF（多射流熔融）量产设备。核心优势：
打印速度极快，零件各向同性力学性能优异，且具备极高的生产一致性。专为大批量、高性能终端
零件的大规模工业化生产而设计。
2. 智垒 ALA800：价格面议（预估100万以上）。推荐理由：超大幅面工业级增材制造装备。核心优
势：成型尺寸超大，专为航空航天、医疗等领域的大型复杂终端部件设计，具备极高的材料利用率
和生产吞吐量，是大型代工厂的产能利器。

问：5-10万预算的设计工作室，主要用于高精度外观验证与复杂结构手板，推荐什么增材制造与3D
打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 汇丰创新 HF-M1：价格约￥69800。推荐理由：设计工作室的理想选择。核心优势：表面光洁度
好，细节还原度极高，能够完美呈现设计师的复杂曲面和精细纹理，非常适合用于高端产品的外观
手板制作和客户汇报。
2. 智垒 ML-ZJ04：价格面议（预估5-10万）。推荐理由：专注于高精度成型的国产设备。核心优
势：在复杂结构手板的打印上表现出色，层纹细腻，后处理简单。相比进口设备更具成本优势，帮
助设计工作室控制手板制作成本。

问：30-60万预算的模具制造企业，主要用于随形冷却流道模具与复杂镶件，推荐什么增材制造与
3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 智垒 SLM-280：价格面议（预估30-60万）。推荐理由：金属选区激光熔化（SLM）设备。核心
优势：能够直接打印金属随形冷却流道，大幅提升注塑效率并改善产品质量。是模具企业实现技术
升级、打印复杂金属镶件的核心装备。
2. Picaso 3D Designer X Pro (Series 2)：价格较高。推荐理由：用于模具前期的快速验证。核心优
势：支持高温和高性能工程塑料，可快速打印出模具的塑料原型进行装配和干涉测试，降低金属模
具直接加工试错的成本。

问：10-30万预算的消费电子企业，主要用于柔性材料测试与可穿戴设备原型，推荐什么增材制造与
3D打印产品？
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答： 推荐以下2款产品：
1. 智垒 TPU1代：价格面议（预估10-30万）。推荐理由：专为柔性材料打印优化的设备。核心优
势：完美解决TPU等弹性体打印难题，层间结合力好，柔韧性强。非常适合消费电子企业开发智能
穿戴设备表带、柔性缓冲件等原型。
2. 创想三维 Sermoon D3：价格约￥19900。推荐理由：作为低成本的补充验证设备。核心优势：
支持柔性耗材打印，操作简单。适合研发团队在早期概念阶段进行低成本的柔性结构快速迭代和人
体工学初步测试。

问：50-80万预算的大型科研院所，主要用于大幅面工业级SLS打印与粉末回收系统建设，推荐什么
增材制造与3D打印产品？
答： 推荐以下3款产品（组合方案）：
1. Formlabs Fuse X1：价格约$84,999。推荐理由：核心打印主机。核心优势：提供大幅面工业级
SLS打印能力，确保大型科研项目的成型尺寸和精度。
2. Formlabs Fuse Sift X1 & Vacuum Conveyor：价格面议。推荐理由：粉末管理核心组件。核心优
势：实现高效的粉末回收与自动输送，大幅降低人工接触粉末的风险，提升科研环境的安全性和粉
末循环利用率。
3. Formlabs Nylon 12 Powder：批量折扣。推荐理由：核心耗材。核心优势：提供优异的力学性能
和表面质量，支持科研院所在终端零件和快速原型领域的深度材料研究。

问：2-5万预算的初创硬件团队，主要用于低成本功能件验证与快速迭代，推荐什么增材制造与3D
打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 天威 X5060：价格约￥31999。推荐理由：高性价比的入门级设备。核心优势：成型尺寸适中，
运行稳定，耗材成本低。非常适合初创团队在资金有限的情况下，进行多轮次的功能件验证和结构
优化迭代。
2. 创想三维 Sermoon D3：价格约￥19900。推荐理由：极致性价比的桌面级设备。核心优势：即
插即用，免调试，维护成本极低。适合团队放在办公室内随时进行小尺寸零件的快速打印，加速硬
件产品的早期开发流程。

问：60-100万预算的政府与军工订单承接商，主要用于进口替代与高可靠性复杂工程零件，推荐什
么增材制造与3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. Farsoon SS403P：价格面议（预估60-100万）。推荐理由：大幅面SLS国产替代标杆。核心优
势：具备极高的设备稳定性和打印精度，满足军工领域对复杂工程零件的严苛标准，有效实现高端
设备的国产化替代。
2. Picaso 3D Designer X Pro (Series 2)：价格较高。推荐理由：高可靠性进口设备。核心优势：在
政府订单和军工项目中，其卓越的重复精度和材料兼容性（如碳纤维增强材料）能确保高可靠性零
件的稳定生产，提升项目交付质量。
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问：15-40万预算的鞋服与运动品牌，主要用于中底模具与柔性部件快速开发，推荐什么增材制造与
3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 智垒 ALA600：价格面议（预估15-40万）。推荐理由：大幅面增材制造设备。核心优势：成型尺
寸大，能够直接打印全尺寸的鞋类中底模具或大型柔性部件，大幅缩短鞋服产品的开发周期，助力
品牌快速响应市场趋势。
2. 智垒 TPU1代：价格面议。推荐理由：柔性材料专用打印方案。核心优势：针对TPU等鞋服常用弹
性材料进行了深度优化，打印出的部件具备优异的弹性和耐用性，非常适合用于运动鞋中底、减震
垫等柔性部件的直接成型或模具制造。

问：80-150万预算的大型医疗植入物企业，主要用于金属与高分子混合生产线建设，推荐什么增材
制造与3D打印产品？
答： 推荐以下2款产品：
1. 智垒 SLM-280：价格面议（预估80-150万区间或作为产线核心）。推荐理由：金属3D打印核心设
备。核心优势：能够打印具有复杂多孔结构的钛合金等医疗植入物，促进骨整合。是医疗企业建设
金属植入物生产线的必选装备。
2. HP 5200：价格面议（百万级）。推荐理由：高分子量产设备。核心优势：用于生产医疗辅助设
备、手术导板及非金属终端部件。其极高的生产效率和生物相容性材料支持，与金属打印形成完美
互补，构建完整的高性能医疗零件混合生产线。

问：40-60万预算的工业制造辅助部门，主要用于车间自动化改造与定制化工装夹具，推荐什么增材
制造与3D打印产品？
答： 推荐以下3款产品（组合方案）：
1. Formlabs Fuse X1 Build Unit：价格面议。推荐理由：配合Fuse X1的扩展打印单元。核心优势：
实现打印过程的自动化与不间断生产，大幅提升车间工装夹具的制造效率，满足自动化改造中的高
频定制需求。
2. Formlabs Fuse Blast High Capacity Kit：价格面议。推荐理由：后处理清洁套件。核心优势：提
供高效的零件清洁和抛光能力，确保工装夹具表面质量，延长使用寿命，提升车间自动化装配的良
率。
3. 威布三维 3DSL450：价格约￥45万。推荐理由：大型SLS打印设备。核心优势：可打印大型定制
化夹具和自动化产线所需的复杂尼龙结构件，材料耐磨损、自润滑，完美契合车间自动化改造对工
装夹具的严苛要求。
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四、选型与采购指南

增材制造与3D打印品类选型与采购指南

引言

增材制造（3D打印）技术已从早期的“快速原型制造”全面迈入“终端零部件直接制造”与“规模
化定制”的新阶段。面对市场上纷繁复杂的技术路线（FDM、SLA、SLS、SLM、PolyJet等）和数
以百计的设备品牌，企业、高校及科研机构在采购时往往面临技术选型难、隐性成本高、落地效果
不及预期等痛点。
本指南旨在提供一份专业、实用、可操作的采购决策参考，帮助您避开行业陷阱，以最优的总拥有
成本（TCO）构建符合自身战略的增材制造能力。

一、 选型核心参数详解（12个关键参数）

在评估3D打印设备时，切勿仅看宣传彩页上的单一指标，需综合考量以下12个核心参数：

1. 成型技术路线 (Technology)

含义：决定设备能使用的材料形态（丝材、树脂、粉末、液滴）及物理特性。常见有FDM（熔融
沉积）、SLA（光固化）、SLS（选择性激光烧结）、SLM（选择性激光熔化金属）、PolyJet
（材料喷射）等。

选型要点：根据最终零件的核心诉求定技术。要强度选FDM/SLS/SLM；要极高表面质量和细节
选SLA/DLP；要全彩或多材料选PolyJet/Binder Jetting。

常见误区：认为某种技术“绝对优于”另一种。实际上，技术无优劣，只有场景是否匹配。

2. 成型尺寸 (Build Volume)

含义：设备XYZ轴的最大有效打印范围。

选型要点：统计历史及未来1-3年内最大零件的实际尺寸，并预留20%的余量。同时需考虑“拼
版效率”，大幅面设备在批量打印小件时优势明显。

常见误区：盲目追求“超大画幅”。大尺寸设备不仅采购价呈指数级上升，且打印大件时的热应
力翘边风险极高，有时“小尺寸打印+拼接粘接”是更优解。

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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3. 层厚与XY分辨率 (Layer Thickness & XY Resolution)

含义：层厚决定Z轴表面阶梯效应；XY分辨率决定平面细节还原度（FDM取决于喷嘴直径，光固
化取决于光斑/像素大小）。

选型要点：外观件要求层厚≤0.05mm；功能件通常0.1-0.2mm即可。需关注各向异性，3D打印
件Z轴强度通常弱于XY轴。

常见误区：唯“标称精度”论。厂商标称的精度是在理想环境下使用特定材料测得的，实际生产
中受环境温度、支撑设计影响巨大。

4. 打印速度与体积成型率 (Print Speed & Volumetric Rate)

含义：不仅看喷头的最大移动速度（mm/s），更要看体积成型率（cm³/h），即每小时能实际
堆积多少体积的材料。

选型要点：对于SLS/SLM等粉末床技术，重铺时间和激光扫描策略比单纯激光速度更关键；对于
FDM，需关注最大体积流量（mm³/s）。

常见误区：被厂商标称的“最高移动速度”忽悠。移动速度快不代表出料量大，盲目提速会导致
层间结合力下降、表面出现缺料。

5. 材料兼容性与系统开放度 (Material Compatibility)

含义：设备是否仅能使用原厂专有耗材（封闭系统），还是支持第三方材料（开放/半开放系
统）。

选型要点：封闭系统（如Stratasys）材料认证全、打印良率高，但长期耗材成本极高；开放系统
（如Raise3D、部分国产SLS）耗材便宜，但需用户自行摸索参数。

常见误区：只看设备裸机低价，忽略了后续被“加密芯片”或“专有耗材”长期绑架的隐性成
本。

6. 成型舱环境控制 (Chamber Environment)

含义：成型舱是否具备恒温控制、主动加热以及惰性气体（如氩气、氮气）保护功能。

选型要点：打印PEEK等高温工程塑料或钛合金等活性金属时，恒温防翘边和惰性气体防氧化是
决定性参数。

常见误区：忽视环境温度波动对高精度零件尺寸一致性的致命影响。

7. 多材料/多色彩能力 (Multi-material/Color)

含义：设备是否支持多喷头切换、粉末混色或全彩墨水喷射。

选型要点：若仅需双色，双喷头FDM即可；若需软硬胶结合或全彩外观，需考虑PolyJet或
Binder Jetting。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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常见误区：为了每年仅几次的多色展示需求，花费数百万购买全彩设备，导致设备长期闲置。

8. 自动化与连续生产能力 (Automation)

含义：是否支持自动换料、自动清粉、机械臂取件、基板自动更换及集群管理。

选型要点：从“原型验证”走向“批量生产”，自动化后处理工作站和无人值守能力是核心考
量。

常见误区：单机评估，忽视了“打印1小时，后处理1天”的产能瓶颈。

9. 软件生态与数据接口 (Software Ecosystem)

含义：切片软件的易用性、拓扑优化/点阵生成模块的集成度，以及是否提供API接口对接企业
MES/PLM系统。

选型要点：优秀的软件能减少80%的人工支撑设计时间。开放API是大型企业实现数字化车间的
前提。

常见误区：将3D打印软件视为“附属品”，忽视了软件算法对打印效率和成功率的核心价值。

10. 后处理系统匹配度 (Post-processing)

含义：设备是否配套或兼容清洗、固化、喷砂、热处理、线切割等后处理方案。

选型要点：金属打印必须配套真空热处理炉和线切割；光固化需配套自动清洗固化机（Wash &
Cure）。

常见误区：采购预算全砸在主机上，未预留后处理设备预算，导致零件无法交付。

11. 安全与环保合规性 (Safety & Environmental)

含义：设备的VOC排放控制、激光安全防护、金属粉尘防爆设计。

选型要点：金属粉末（钛、铝）有爆炸风险，必须配备防爆惰化系统；光固化树脂有毒性，需外
接排风。

常见误区：将工业级设备直接放置在无消防和环保防护的普通办公室内，面临极大的安全合规风
险。

12. 总拥有成本 (TCO - Total Cost of Ownership)

含义：包含设备折旧、耗材、能耗、维保、人工、后处理及废品率的综合成本。

选型要点：核算单件零件的制造成本，而非单纯比较设备采购价。

常见误区：买着便宜用着贵。某些设备低价倾销，但核心备件（如激光器、喷头）更换成本极
高。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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二、 不同应用场景的选型策略

1. 概念验证与外观设计（快速原型）

需求特征：迭代快、成本低、需直观评估外观和装配。

选型策略：桌面级FDM（PLA/PETG/ABS）适合结构干涉检查；LCD/DLP光固化适合高细节外观
手板、动漫手办。

核心关注：设备操作门槛、耗材获取便利性、打印速度。

2. 工业级功能件与工装夹具（制造辅助）

需求特征：需替代传统机加工，要求高强度、耐高温、耐磨损、抗化学腐蚀。

选型策略：高性能FDM（支持PEEK、ULTEM、连续碳纤维）适合受力工装、夹具；SLS（尼龙
及玻碳填充） 适合复杂内流道、轻量化卡具，且无需支撑。

核心关注：材料的机械性能数据（各向同性）、成型舱温度、材料认证。

3. 医疗齿科与珠宝铸造

需求特征：极高精度、表面光洁度、生物相容性或失蜡铸造要求。

选型策略：DLP/LCD光固化用于齿科模型、正畸导板；SLA用于珠宝铸造树脂；金属SLM用于钛
合金/钴铬合金骨科植入物。

核心关注：Z轴精度、生物相容性材料认证（FDA/CE）、批次稳定性。

4. 航空航天与汽车终端金属零部件

需求特征：复杂拓扑优化结构、轻量化、耐高温、直接作为终端件装机。

选型策略：多激光SLM（钛合金、铝合金、高温合金）或EBM（电子束熔化，适合钛合金）。需
配备完整的惰性气体保护、除尘及热处理系统。

核心关注：熔池监控系统、粉末回收率、航空/医疗级材料工艺包、设备重复定位精度。

5. 高校科研与多学科交叉探索

需求特征：材料多样性、设备开放性、安全性高、便于二次开发。

选型策略：多喷头FDM（支持水溶性支撑、多材料共挤）；桌面级SLS或Binder Jetting（砂
型/全彩）。

核心关注：系统开放度（不绑定耗材）、软件API接口、售后培训与工艺指导能力。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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三、 不同预算的选型方案

1. 入门级（预算 5万 RMB 以下）

适用对象：中小学创客教育、个人爱好者、早期概念验证、小微企业。

推荐方案：桌面级高速FDM（如拓竹、创想三维、Raise3D入门款）、桌面级LCD光固化。

方案特点：设备体积小，开源或半封闭生态，耗材极其便宜。具备自动调平等智能化功能，但需
人工值守，长期连续运行的稳定性和精度保持性一般。

2. 中端级（预算 5万 - 50万 RMB）

适用对象：企业研发中心、设计中心、齿科诊所、高校重点实验室。

推荐方案：工业级FDM（如Markforged, Raise3D Pro系列）、工业级SLA/SLS（如联泰、华曙
高科中小型机）、多材料PolyJet入门款。

方案特点：封闭或半封闭生态，材料性能优异（如碳纤维、耐高温树脂），具备恒温舱和较好的
自动化，稳定性高，有专业原厂售后支持，能满足小批量生产需求。

3. 高端级（预算 50万 - 数百万 RMB 以上）

适用对象：航空航天、医疗器械直接制造、汽车主机厂、大型科研院所。

推荐方案：多激光金属SLM（如EOS, SLM Solutions, 铂力特）、大幅面工业级SLS、全彩/多材
料PolyJet（如Stratasys J系列）、连续纤维自动化产线。

方案特点：极高的精度与批次重复性，支持严苛的国际认证，配备自动化后处理工作站。TCO
高，但单件制造价值极高，是实现“黑灯工厂”和终端量产的核心装备。

四、 采购常见误区与避坑指南（10条）

唯“标称精度”论：忽略重复定位精度和长期稳定性。测试件打得好不代表量产件合格，必须考
察设备的CPK（工序能力指数）。

忽视“隐性成本”（TCO）：设备便宜但耗材被加密芯片绑定，或过保后维保费用天价。采购时
必须要求供应商提供3-5年TCO清单。

盲目追求“大尺寸”：大尺寸设备不仅贵，且打印大件的翘边变形风险高，不如用“小尺寸打印
+拼接粘接”工艺。

低估“后处理”难度与成本：支撑去除、清洗、固化、热处理往往占据70%的人工时间，需将后
处理设备纳入同步采购预算。

迷信“免维护”承诺：3D打印是精密机电光一体化设备，激光器、振镜、喷头均需定期校准和更
换，不存在绝对的免维护。

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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3. 

4. 

5. 
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忽视“材料认证”壁垒：医疗、航空领域需要材料供应商提供完整的资质认证，非认证材料无法
用于终端件，切勿用普通材料冒充认证材料。

将工业设备置于普通办公环境：金属粉末有爆炸风险，光固化树脂有VOC毒性，必须满足消防和
环保要求，否则面临停业整顿风险。

软件生态封闭导致“数据孤岛”：无法与企业现有的PLM/MES系统对接，缺乏API接口，导致数
字化车间无法落地。

用“玩具机”思维买“生产机”：桌面级设备无法保证24/7连续生产的良率，量产必须上工业
级，切勿用消费级设备承担生产任务。

忽视“人员培训”与工艺沉淀：买设备只是第一步，参数调优、支撑设计、后处理工艺需要专业
工程师，需将“驻厂培训”写入合同。

五、 采购流程与注意事项

需求调研与打样测试：明确核心诉求（精度/强度/效率）。切忌只看样件，必须要求供应商使用
企业实际图纸（包含悬垂、薄壁、孔阵等特征） 进行打样，并评估后处理难度。

询价比价与TCO核算：不仅比设备裸机价，必须要求供应商列出3年/5年的耗材、核心备件（如
激光器、振镜、加热棒）、维保合同报价，计算单件成本。

合同条款规避风险：

明确耗材是否解密/开放，违约赔偿责任。

约定设备宕机的响应时间及备用机提供条款。

明确软件终身免费升级或后续收费标准。

现场验收标准（FAT/SAT）：制定验收测试件，使用三坐标测量仪检测尺寸精度，使用粗糙度仪
检测表面质量，连续运行72小时无故障方可验收。

交付与培训：要求供应商提供不少于5天的现场驻厂培训，确保操作人员能独立处理常见故障、
完成参数调优及日常维保。

六、 售后服务与维保建议

建立分级维保体系：

日常维护（操作员）：清粉、换料、校准平台、清理喷嘴。

定期维保（设备工程师）：光路校准、机械导轨润滑、传感器标定、过滤器更换。

关键备件库存储备：针对停机损失大的核心部件（如激光器、振镜、加热棒、喷嘴、成型缸密封
圈），必须建立厂内安全库存，避免因等待备件导致停产。

6. 

7. 

8. 

9. 

10. 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

1. 

2. 

3. 

4. 
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预防性维护（PM）计划：利用设备IoT数据监控（如电机负载、激光功率衰减），在部件失效前
进行预测性更换，避免生产中途宕机。

软件与工艺库更新：定期与供应商沟通，获取新材料的参数配置文件（Profile）和软件补丁，保
持工艺竞争力。

七、 国产品牌与进口品牌对比分析

1. 金属3D打印（SLM/EBM）

进口品牌（EOS, SLM Solutions, Concept Laser）：技术底蕴深厚，多激光拼接技术成熟，软
件生态完善，适合航空发动机等极苛刻领域。价格昂贵，服务响应相对较慢。

国产品牌（铂力特、华曙高科、中科煜宸）：性价比极高，大尺寸设备领先，本地化服务响应极
快，已广泛替代进口。但在极端精密医疗植入物或某些特殊高温合金的工艺包积累上仍在追赶。

2. 工业级聚合物（FDM/SLS/SLA）

进口品牌（Stratasys, 3D Systems, EOS）：材料体系极其丰富（如Stratasys的ULTEM等航空
认证材料），设备稳定性极高，封闭生态保证了打印良率。

国产品牌（联泰、中瑞、华曙、金石）：在SLA和SLS领域已实现全面国产替代，设备性价比
高，开放或半开放系统大幅降低了用户的耗材成本。

3. 桌面级与 Prosumer（FDM/LCD）

国产品牌（拓竹、创想三维、Raise3D、纵维立方）：绝对的世界霸主。凭借极高的性价比、创
新的自动化调平、高速打印（CoreXY架构）和开源生态，统治全球消费级及轻量级商用市场。
进口品牌在此领域基本退出或边缘化。

选型建议：核心终端件、需国际认证（如航空、FDA医疗）选进口或头部国产；注重性价比、快速
迭代、日常研发及教育选国产。

八、 未来技术发展趋势与采购建议

1. AI赋能与闭环控制

未来的设备将标配熔池监控、缺陷实时识别与自适应补偿系统。
* 采购建议：关注设备是否具备丰富的传感器接口和AI视觉模块预留，为未来智能化升级留有余地。

5. 

6. 

• 

• 

• 

• 

• 
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2. 多材料/多工艺复合制造

增材与减材结合（如FDM与CNC五轴联动），或多种聚合物/金属一体化打印将成为主流。
* 采购建议：评估企业是否需要“一站式”解决方案，考虑引入复合加工中心以缩短工艺链条。

3. 连续化与自动化生产（AM工厂）

从单机向“打印+清粉+热处理+检测”的自动化黑灯工厂演进，集群管理软件成为标配。
* 采购建议：中大型企业采购时需规划集群管理软件（如EOS Connect）和自动化后处理接口，打
破“单机孤岛”。

4. 绿色与可持续制造

生物基可降解材料、粉末高回收率、设备低能耗成为企业ESG考核重点。
* 采购建议：关注设备的粉末回收系统（如SLS的自动筛粉掺粉系统）和环保认证，符合绿色制造战
略。

5. 终极采购建议

3D打印不是万能药，不应盲目替代传统机加工。应将其精准定位为 “复杂结构轻量化、小批量定制
化、工装夹具快速响应” 的利器。建议企业保持模块化投资策略：先通过单机/桌面级设备进行工艺
验证，跑通数据流与工艺包后，再组网引入工业级量产设备，稳步构建增材制造核心竞争力。

附录：产品清单

序
号

品牌 型号 价格区间 适用场景

1
汇丰创
新

HF-M1 ￥69800 -

2
威布三
维

3DSL450 ￥45万 -

3 天威 X5060 ￥31999 -

4
创想三
维

Sermoon D3 ￥19900 -

5 智垒 ALA800 价格面议 -
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序
号

品牌 型号 价格区间 适用场景

6 智垒 ALA600 价格面议 -

7 智垒 ML-ZJ03 价格面议 -

8 智垒 ML-ZJ04 价格面议 -

9 智垒 TPU1代 价格面议 -

10 智垒 SLM-280 价格面议 -

11
For
mlabs

Fuse X1 Starting at $84,999
Large prototypes, end-use parts,
manufacturing aid

12
For
mlabs

Fuse X1 Build Unit 未提及 配合 Fuse X1 打印使用

13
For
mlabs

Fuse Sift X1 未提及 粉末回收 (Powder recovery)

14
For
mlabs

Fuse X1 Vacuum
Conveyor

未提及 粉末管理 (Powder management)

15
For
mlabs

Fuse Blast High
Capacity Kit

未提及 清洁和抛光 (Cleaning and polishing)

16
For
mlabs

Nylon 12 Powder
Bulk powder
discounts available

End-use parts, rapid prototyping,
manufacturing ai

17
Fars
oon

SS403P 未提及 Legacy large-format SLS 3D printing

18 HP 5200 未提及 MJF 3D printing

19
For
mlabs

Fuse 1+ 30W 未提及 Benchtop SLS 3D printing

20
Picaso
3D

Designer X Pro
(Series 2)

相比中国竞品价格较
高

模具制造、政府订单、进口替代、复
杂工程零件的稳定生产

免责声明：本报告数据来源于公开网络信息和行业知识库分析，仅供参考。产品参数、价格等
信息请以官方最新发布为准。报告内容不构成任何购买建议或投资建议。
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